 “神华浚1”轮2014年3月份机舱修理工程密封比价文件
1、 投标人资质要求
1、具有独立法人资格，有营业执照、税务登记证、注册资金100万元（含）以上。

2、具有船舶修理资质，有疏浚船舶修理经历，并在人员、设备、资金上有保障能力。

3、修理时间3月15日左右，修期12天。
二、投标书需提供内容

1、投标方资质证明文件
1) 加盖投标单位公章的法人营业执照副本复印件。

2) 投标方情况介绍。

2、报价单及相关要求
1) 报价单中须明确修理时间。
2) 报价单需明确报价及结账依据。

3) 严格按照船舶修理项目清单进行详细报价，对工程量理解不明确的可咨询招标单位。
4) 修理内容详细见附件.
   3、其他文件

1) 报价有效期、其他投标人认为需要说明的事项。

三、投标文件的编制及提交

1、投标文件由投标人参照招标文件的要求编写，采用法定计量单位、规范的中文术语，字迹清楚，涂改之处要加盖印章。

2、投标文件正本须由投标单位法定代表人或其委托代理人签署并加盖法人单位公章。

3、投标文件正本与副本均应使用不能擦去的墨水打印或书写。

4、投标文件应按照招标文件要求的顺序装订成册；投标文件中的各种资质证明材料应一并装订。

5、投标单位应将投标文件的正本和副本密封在一个封包中，封面上标明单位名称、联系人、联系电话。如果没有按以上规定密封并标注，招标单位将不承担投标文件错放或提前开封的责任，由此造成的提前开封的投标文件将予以拒绝。

6、所有投标文件必须提交1套正本与1套副本，并标注“正本”和“副本”字样。当正本和副本之间出现差异时，以正本为准。

7、所有投标文件需委派专人送达或邮寄至神华上航疏浚公司设备管理部。

8、由于不可抗拒的原因或无法控制的事件导致投标文件丢失或损坏，招标方将不承担任何责任。

9、投标文件的修改与撤回

⑴、在投标截止时间以后，不能更改投标文件。

⑵、投标文件送达以后，如果投标方提出修改或撤标要求，应至少在投标截止时间前两天将书面申请送达招标方，但不退还投标文件。

10、投标报价均以人民币报价。
四、开标

1、开标会议由招标方确定时间、地点、方式。
2、投标文件有下列情况之一者将视为无效。

1)、投标文件未按规定标注、密封。

2)、未按规定的格式填写，内容不全或字迹模糊辨认不清。

3)、任何不完整或不满足招标要求的投标书。

3、 开标时，招标方有权就招标文件中含混之处向投标方提出询问或澄清要求。

五、评标标准

1、评标办法

本项目评标采用综合评分法，总分为100分，主要评标内容及对应分值如下：

1)、投标报价；70分

2)、投标厂家修理团队素质；10分
3)、其他：包括服务协调能力、历史维修业绩、标书完整性；20分
2、评标程序

1）、首先对投标文件的符合性、完整性和有效性进行评审。

2）、对投标人的各项指标进行量化打分，汇总全部得分，按得分高低排序，确定得分最高的为中标人。

3、评标要素

1）、投标报价（70分）

由评标小组根据与投标人的投标报价的算术平均数（A价）的符合程度打分。投标报价最高分为70分，A价的基本分为60分，具体打分规则如下：
1.1投标报价等于A价的得基本分60分；

1.2投标报价每低于A价1%，在基本分的基础上加1分，最高加10分；
  1.3 投标报价每高于A价1%，在基本分的基础上减1分。

2、团队素质(10分)

	序号
	评审项目
	满分
	评分内容

	1
	团队素质
	10
	有专业从事疏浚船舶修理团队10分；有相对固定修理团队有过疏浚船舶修理经历 6分；随机组织修理队伍 3分；


3、其他（20）

	序号
	评审项目
	满分
	评分内容

	1
	服务协调能力
	10
	好10分；较好5分；一般3分；

	2
	历史维修业绩评价
	8
	优8分；良好5分；一般3分；

	3
	标书完整性
	2
	标书完整2分；标书不完整0分；


六、结算方式

      此次船舶修理工程要求运动件保修3个月，固定件保修6个月，完工并验收合格，2个月内支付完工价的95%，质保期满后支付剩余部分。
设备管理部
                                二〇一四年三月六日

附件：工程量清单
修理项目清单

	主要修理工程   project
	轮机工程

	序号  NO
	项目编号        ITEM NO
	内 容 说 明                                     DESCRIPTION
	备   注                         REMARKS

	一
	
	泥泵、高压冲水泵
	

	
	1
	左泥泵离合器拆检，摩擦片测厚，轴承换新；弹性橡胶块检查；离合器活塞拆检，活塞密封换新。
	船供备件

	
	2
	右泥泵离合器拆检，摩擦片测厚，轴承检查，弹性橡胶块检查；离合器活塞拆检，活塞密封换新。
	船供备件

	
	3
	HPD900-2300泥泵两台年度维护含润滑系统（厂家VOSTA LMG）
	

	
	1)
	两台泥泵全部拆检，检查吸入端喉衬，吸入端盖板，吸口内外衬板，泵壳，叶轮，后衬板磨损情况，必要时换新。（叶轮补焊）
	备件船供

	
	2)
	泥泵所有胶条全部换新，泥泵盖板螺栓及垫片全部换新，盖板螺栓孔补焊恢复尺寸共计M80*36个。
	备件船供

	
	3)
	拆装前后叶轮时各测量一次叶轮与前后盖板间间隙（安装后间隙符合说明书要求）
	　

	
	4)
	泥泵泵轴轴套换新（白缸套）
	备件船供

	
	5)
	泥泵封水管路换新，外径30mm，长8米
	　

	
	6)
	两泥泵放水管换新，管路加粗至80mm，共2米，每个管路加2个截止阀（DN110）
	备件厂供

	
	7)
	泥泵轴承箱油封换新（泵侧）
	备件船供

	
	8)
	两轴承润滑系统滑油泵拆检，联轴节检查。（泵型号PNN25+11，联轴节型号SNP2/90  R24/28.24-N/2 ）
	

	
	9)
	调压阀，安全阀上试验台调节压力（阀型号RV3-10N-K-0-3/2LH-10A-B04，两个，全调成5bar开启）
	

	
	10)
	轴承润滑系统油箱底壳清洁，箱体外表清洁
	

	
	11)
	左右泥泵出口带弯短接管壁均已变薄，已补焊多处，要求换新这两处管路。左泥泵DN800/756，弯度15°长1米，右泥泵DN800，弯度45°长1米
	

	
	4
	2#闸阀冲水泵换新总成。泵型号EMC-150MF-C37，生产厂家天津工业泵总厂
	备件船供

	
	5
	3#·4#封水泵拆检，轴承换新，叶轮、阻漏换、泵轴检查测量视情更换备件，如需换新备件船供，泵型号HDS-100MA-C15，生产厂家天津工业泵总厂
	

	
	6
	1#高压冲水泵年度维护（型号LCC-300-710厂家VOSTA LMG）
	

	
	1)
	泵拆检，查看叶轮、泵壳、衬板磨损腐蚀情况，测量衬板叶轮间间隙
	

	
	2)
	泵轴轴套换新（白缸套），白钢套无橡胶槽，需要加工。
	　备件船供

	
	3)
	两高压冲水泵吸口膨胀短接换新，DN500，长280mm
	备件厂供

	二
	
	泵工程
	

	
	1
	2#主海水泵铸铁泵壳本体破洞漏水，修复。
	

	
	2
	左、右主机高温水备用泵旧泵拆除，安装两个新泵。
	船供

	
	3
	液压间舱盖处焊接一个泵组柜(要求长宽高为：120cm*80cm*120cm，后开门式）柜内安装齿轮泵一台(要求底座高20cm），吸入管一根，留有接口一个；排出管共分四路，一路为自由接口，一路接至主机滑油储存柜测量孔(50米），一路接至发电机滑油储存柜测量孔（50米），一路接至液压油加油处（20米）。管径34mm,另排出管路加4个DN25的截止阀。
	泵船供

其余厂供

	
	
	
	

	三
	
	阀件管路
	

	
	1
	主低温淡水泵吸入蝶阀2个，排出蝶阀2个换新，排出止回阀2个换新。阀型号：DN350/PN6
	船供

	
	2
	主机高温水备用泵吸排阀共4个，排出止回阀2个换新。阀型号：DN100/PN6.
	船供

	
	3
	两主液压泵组吸入膨胀短节（4” 100mm）6个换新,另备2个做备用；膨胀短接（3” 80mm）2个换新，另备用一只；总吸入管膨胀短节（10” 250mm)一个换新。都为SF-130的，即膨胀短节长为130mm　
	厂供

	
	4
	两空调海水泵吸入阀DN100换新。
	船供

	
	5
	3#水舱排出管加粗至90mm，加一个大的380v潜水泵，管路长40米
	潜水泵船供

	
	6
	集控室空调冷凝器清洗不便，冷却水管路加截止阀DN25共4个
	厂供

	
	7
	进废气锅炉的热油管连接法兰接触面修理，拆卸光车。解决漏油问题法兰接触面光车。
	

	
	8
	锚链舱喷射泵引水阀一个阀型号：DN50，吸入阀两个换新，阀型号：DN50
	船供

	
	9
	右主机高温水备用泵排出橡胶短节更换为铁管短节，管径115mm，两法兰，长145mm。
	厂供

	四
	
	油水柜清洁：
	

	
	1
	辅机舱海水沉淀箱清洁。容积：17.8m³
	

	
	2
	热油膨胀柜清洁（1.5M3），放残管路堵塞，疏通。
	

	
	3
	2#重油沉淀柜清洁。仓容42.13M3
	

	
	4
	分油机排渣柜清洁。仓容23.6 M3
	

	
	5
	燃油增压站混合柜清洁，100L
	

	
	6
	三角舱清洁大约120㎡
	

	
	7
	燃油泄放舱清洁，仓容2.7 M3
	

	
	8
	机舱和分油机间舱底污油泥清洁
	

	五
	
	其他项目
	

	　
	1
	左主机CPP配油盘拆检，控制油路检查，密封件更换，检查单向阀功能，修复控制油高压故障。
	


