“神华浚1”轮3月份疏浚设备修理工程密封比价文件
1、 投标人资质要求
1、具有独立法人资格，有营业执照、税务登记证、注册资金100万元（含）以上。

2、具有船舶修理资质,有疏浚船舶修理经历，并在人员、设备、资金上有保障能力。

3、修理时间3月15日左右，修期12天。
二、投标书需提供内容

1、投标方资质证明文件
1) 加盖投标单位公章的法人营业执照副本复印件。

2) 投标方情况介绍。

2、报价单及相关要求
1) 报价单中须明确修理时间。
2) 报价单需明确报价及结账依据。

3) 严格按照船舶修理项目清单进行详细报价，对工程量理解不明确的可咨询招标单位。
4) 修理内容详细见附件.
   3、其他文件

1) 报价有效期、其他投标人认为需要说明的事项。

三、投标文件的编制及提交

1、投标文件由投标人参照招标文件的要求编写，采用法定计量单位、规范的中文术语，字迹清楚，涂改之处要加盖印章。

2、投标文件正本须由投标单位法定代表人或其委托代理人签署并加盖法人单位公章。

3、投标文件正本与副本均应使用不能擦去的墨水打印或书写。

4、投标文件应按照招标文件要求的顺序装订成册；投标文件中的各种资质证明材料应一并装订。

5、投标单位应将投标文件的正本和副本密封在一个封包中，封面上标明单位名称、联系人、联系电话。如果没有按以上规定密封并标注，招标单位将不承担投标文件错放或提前开封的责任，由此造成的提前开封的投标文件将予以拒绝。

6、所有投标文件必须提交1套正本与1套副本，并标注“正本”和“副本”字样。当正本和副本之间出现差异时，以正本为准。

7、所有投标文件需委派专人送达或邮寄至神华上航疏浚公司设备管理部。

8、由于不可抗拒的原因或无法控制的事件导致投标文件丢失或损坏，招标方将不承担任何责任。

9、投标文件的修改与撤回

⑴、在投标截止时间以后，不能更改投标文件。

⑵、投标文件送达以后，如果投标方提出修改或撤标要求，应至少在投标截止时间前两天将书面申请送达招标方，但不退还投标文件。

10、投标报价均以人民币报价。
四、开标

1、开标会议由招标方确定时间、地点、方式。
2、投标文件有下列情况之一者将视为无效。

1)、投标文件未按规定标注、密封。

2)、未按规定的格式填写，内容不全或字迹模糊辨认不清。

3)、任何不完整或不满足招标要求的投标书。

3、 开标时，招标方有权就招标文件中含混之处向投标方提出询问或澄清要求。

五、评标标准

1、评标办法

本项目评标采用综合评分法，总分为100分，主要评标内容及对应分值如下：

1)、投标报价；70分

2)、投标厂家修理团队素质；10分
3)、其他：包括服务协调能力、历史维修业绩、标书完整性；20分
2、评标程序

1）、首先对投标文件的符合性、完整性和有效性进行评审。

2）、对投标人的各项指标进行量化打分，汇总全部得分，按得分高低排序，确定得分最高的为中标人。

3、评标要素

1）、投标报价（70分）

由评标小组根据与投标人的投标报价的算术平均数（A价）的符合程度打分。投标报价最高分为70分，A价的基本分为60分，具体打分规则如下：
1.1投标报价等于A价的得基本分60分；

1.2投标报价每低于A价1%，在基本分的基础上加1分，最高加10分；
  1.3 投标报价每高于A价1%，在基本分的基础上减1分。

2、团队素质(10分)

	序号
	评审项目
	满分
	评分内容

	1
	团队素质
	10
	有专业从事疏浚设备修理团队10分；有相对固定修理团队有过疏浚设备修理经历 6分；随机组织修理队伍 3分；


3、其他（20）

	序号
	评审项目
	满分
	评分内容

	1
	服务协调能力
	10
	好10分；较好5分；一般3分；

	2
	历史维修业绩评价
	8
	优8分；良好5分；一般3分；

	3
	标书完整性
	2
	标书完整2分；标书不完整0分；


六、结算方式

      此次船舶修理工程要求运动件保修3个月，固定件保修6个月，完工并验收合格，2个月内支付完工价的95%，质保期满后支付剩余部分。
设备管理部
                                二〇一四年三月六日

附件：工程量清单
修理项目清单
	主要修理工程   project
	甲板工程

	序号  NO
	 项目编号        ITEM NO 
	内 容 说 明                                     DESCRIPTION
	备   注                         REMARKS

	一
	　
	疏浚设备
	　

	　
	1
	左右耙头活动罩轴及轴套磨损，拆检。左右舷耙头销轴挡板割除，旧轴套磨损割除，轴眼整形，打磨，和轴套密合，三轴眼中心点取直在一线，轴和轴套换新，活动罩处边板整形恢复调直，必要时腹板，本体加月牙板。需1000mm*1000mm*8mm厚的铁板一块挡板复位，焊接。短轴119mm*175mmlg，轴套150/120mm*120mmlg*4个150/120mm*50mmlg*4个，长轴119mm*350mmlg，轴套150/120mm*120mmlg*4个150/120mm*50mmlg*4个  材料:轴40Cr，轴套QT700-2长轴4个短轴8个配轴套厚15m. 左右耙头活动罩轴承耙头本体上复半圆板外Φ300内径现场量共四处。
	轴和轴套厂供

	　
	2
	左右两耳板法兰内六角螺栓Φ36×180换新共计50根螺栓。左右耙头二边两轴孔间隙大需整形，原轴孔Ø100mm，耳板两轴孔磨损，加半圆板补焊恢复轴孔为圆形,需吊离耙头.
	内六角螺栓厂供

	　
	3
	左右耙头菱形块换新焊装，180mm*100mm共20块.
	厂供

	
	4
	左右耙舌顶部烧焊各两米，共四米。齿座杠加强筋长肉，各两米，共四米。
	

	　
	5
	左右耙头天窗螺栓换新共16个Φ28×160mm共16个白钢的。
	螺栓厂供

	
	6
	左右耙头旁板换新长610×250×25mm钢板共四块，材质Q235。
	厂供

	
	7
	右耙头格栅开焊，补焊6处，焊缝约1.5米, 左耙头外当格栅补焊10米，需要圆钢直径45mm长4米.
	

	
	8
	齿座换新20个，打坡口焊装.
	备件船供

	
	9
	耙头活动罩保险链条连环开焊，补焊5处.
	

	
	10
	右耙头搁墩铺木板，用角铁反扣烧焊。（角铁12米）,焊点20个，所需木板20平米，木板长宽厚2000*750*30mm，约12块。右耙头搁墩枕木损坏换新2300*160*180.
	

	　
	11
	左舷船尾栏杆换新需要Φ45mm空心管4米Φ25mm实心圆钢5米，扁铁100mm*65mm*16mm, 左舷栏杆矫正2处长4米换新补焊，需要Φ45mm空心管2米Φ25mm实心圆钢4米，扁铁65mm*16mm长1米.
	厂供

	　
	12
	左右弯管90°弯头内补焊，各十米共40米.
	

	　
	13
	左右弯管位置后移，弯管前移并在防磨块上贴板加厚20MM,贴板时需支撑耙管，矫正位置后测量贴板厚度，按实际情况确定贴板厚度, 右耙中间管A字架顶端电子脉冲传感器限位架子整形，地脚换新（圆钢直径60mm长240mm)后焊装，需搭架子8米高.
	

	　
	14
	左右旋转接头拆检，右旋转接头套圈压板外沿裂损，换新压板，更换螺栓φ36*340，φ36*330，φ36*280各16根φ36*190 48根，定做2个备用压板
	螺栓厂供，需备件：旋转接头套圈压板

	　
	15
	左右流量计上端90°弯头换新共两个。M36×150mm,8.8级112条带垫片  ,右流量计换新备件已到仓库.
	螺栓厂供

	　
	16
	左右弯管限位橡胶块换新，现场测量共两个，橡胶块大概200*150mm，按原样加工
	厂供

	　
	17
	弯管加锂基脂油管破裂换新四根，每根长大概1.5米，两头加工接头
	厂供

	
	18
	左右食品吊顶部滑轮不转，可能滑轮轴锈死，拆检，轴除锈打磨，活络加油后安装，电缆套管换新焊装，不锈钢套管内径17mm外径25mm长12米，配套管夹子10个，需搭脚手架4米
	厂供

	
	19
	左舷主甲板弯管前部踏板换新需防滑钢板1500mm*860mm*8mm
	

	
	20
	左舷弯管处舱盖道门元宝螺丝换新1套，14个
	

	
	21
	左舷泵舱门口踏板加支撑270mm*Φ25mm圆钢一根，焊装
	

	
	22
	左舷泥舱甲板弯管液压缸底部踏板换新1000mm*60mm*6mm.座四个底脚
	

	
	23
	左右舷梯主轴处活络，电机检修，左右舷梯底部踏板换新，需要铝合金材料650mm*590mm*6mm两块，安装，修理后下放实验。
	

	
	24
	锚链舱抽水阀换新3个50的铜心的，疏通左右锚链冲洗水管6根约40米（机舱修理，要搭3米架子在艏压载舱内）。
	备件机舱申请

	
	25
	泥舱内横梁开焊6处，补焊，焊缝约5米，拐角处加三角支撑,共计20个.向下搭脚手架8立方米, 泥舱高压冲水圆形闷板损坏脱落需要钢板厚20mm直径500mm，下泥舱焊装，需搭架子.
	

	
	26
	泵舱两侧水密门变形，修理效果差，2扇门需拆下整形后装复，门框修理，补焊打磨，和新水密门密合。船尾液压间等3个水密门修理滑动锁及把手，压密封条，修复后冲水实验。
	

	
	
	
	

	二
	　
	闸阀/蝶阀修理
	

	　
	27
	D29、D30、D31加装闸阀冲洗水管出水管，需Ø60mm不锈钢管50米，现场测量，管子弯头共12个，拆开两个法兰盘。D30、D31需搭脚手架5米，D29需向下搭脚手架2米
	厂供

	　
	28
	D30闸阀拆检（闸阀开到一半后不动作，可能有东西卡住，手摇泵可以完全开启)闸阀本体螺栓换新M24×80,8.8级30根.需搭脚手架6米
	螺栓厂供

	
	29
	D28、D25（吹填必用）闸阀拆检，开关不动作，液压有声音，手摇泵能打开，（可能胶圈有问题）闸阀本体螺栓换新M24×80,8.8级共计70根，需拆除液压管，吊离闸阀上半部分，检修后复装。
	螺栓厂供

	
	30
	D18闸阀拆检（指示杆与本体连接有问题，拆开检修）闸阀本体螺栓换新M24×80,8.8级共30根，需拆除液压管，吊离闸阀上半部分，检修后复装。
	螺栓厂供

	
	31
	D17闸阀拆检（闸板连接螺栓船供，换新，拆开清理闸阀内掉落螺栓，清理胶圈处杂物）闸阀本体螺栓换新M24×80,8.8级共30根，需拆除液压管，吊离闸阀上半部分，检修后复装。
	

	
	32
	AP18、AP20(DN400)（关不严，漏水。）本体国产新装，厂方配合电机员检查限位，视情况修理。
	


