“神华浚1”轮柴油机修理工程密封比价文件

一、投标人资质要求

1. 具有独立法人资格，有营业执照、税务登记证；

2. 注册资金50 万元（含）以上；

3. 能提供技术服务，修理质量有保证；

4. 有四冲程柴油机修理经验。

二、投标书需提供内容

1、投标方资质证明文件。

1) 加盖投标单位公章的法人营业执照副本复印件。

2) 投标方情况介绍（加盖公章）。

3) 以往四冲程柴油机修理证明文件或记录（加盖公章）。

4) 技术服务和保修声明（加盖公章）。
2、报价单及相关要求

   1）柴油机基本数据：
	柴油机型号
	数量

	MAN B&W   8L 32/40
	2台

	  MAN B&W  6L 21/31
	1台


2）修理内容概况：MAN  8L32/40主机两台6000小时维护修理，3#发电柴油机48000小时大修，修理内容详细见附件。
3、其他文件

1) 报价中应注明有效期和修理周期；

2) 图纸、技术方案；

3) 质量保证措施；

4) 历史业绩；

5) 其他投标人认为需要说明的事项。

三、投标文件的编制及提交

1、投标文件由投标人参照招标文件的要求编写，采用法定计量单位、规范的中文术语，字迹清楚，涂改之处要加盖印章。

2、投标文件正本须由投标单位法定代表人或其委托代理人签署并加盖法人单位公章。

3、投标文件正本与副本均应使用不能擦去的墨水打印或书写。

4、投标文件应按照招标文件要求的顺序装订成册；投标文件中的各种资质证明材料应一并装订。

5、投标单位应将投标文件的正本和副本密封在一个封包中，封面上标明单位名称、联系人、联系电话。如果没有按以上规定密封并标注，招标单位将不承担投标文件错放或提前开封的责任，由此造成的提前开封的投标文件将予以拒绝。

6、所有投标文件必须提交1套正本与1套副本，并标注“正本”和“副本”字样。当正本和副本之间出现差异时，以正本为准。

7、所有投标文件需委派专人送达或邮寄至神华上航疏浚公司设备管理部。

8、由于不可抗拒的原因或无法控制的事件导致投标文件丢失或损坏，招标方将不承担任何责任。

9、投标文件的修改与撤回

1）、在投标截止时间以后，不能更改投标文件。

2）、投标文件送达以后，如果投标方提出修改或撤标要求，应至少在投标截止时间前两天将书面申请送达招标方，但不退还投标文件。

10、投标报价均以人民币报价。

四、开标

1、开标会议由招标方确定时间、地点、方式。

2、投标文件有下列情况之一者将视为无效。

1）、投标文件未按规定标注、密封。

2）、未按规定的格式填写，内容不全或字迹模糊辨认不清。

3）、任何不完整或不满足招标要求的投标书。

3、 开标时，招标方有权就招标文件中含混之处向投标方提出询问或澄清要求。

五、评标标准

一）、评标办法

本项目评标采用综合评分法，总分为100分，主要评标内容及对应分值如下：

1、投标报价：65分

2、承修方修理队伍素质、修理周期和保修：30分

3、其他：5分
二）、评标程序

1、首先对投标文件的符合性、完整性和有效性进行评审。

2、对投标人的各项指标进行量化打分，汇总全部得分，按得分高低排序，确定得分最高的为中标人。

三）、评标要素

1、投标报价（65分）

由评标小组根据与投标人的投标报价的算术平均数（A价）的符合程度打分。投标报价最高分为65分，A价的基本分为55分，具体打分规则如下：
1.1投标报价等于A价的得基本分55分；

1.2投标报价每低于A价1%，在基本分的基础上加1分，最高加10分；
    1.3 投标报价每高于A价1%，在基本分的基础上减1分。

2、施工技术方案及质量保证措施(30分)
	序号
	评审项目
	满分
	评分内容

	1
	团队素质
	15
	有专业柴油机修理团队15分；修理队伍相对固定10分；修理队伍随机组织8分。

	2
	修理周期
	10
	9天完成7分；每减少一天加1分；延迟一天减1份。

	3
	保修
	5
	承诺保修5分；不保修0分。


3、其它5分

	序号
	评审项目
	满分
	评分内容

	1
	历史业绩
	3
	优3分；一般1分；无0分。

	2
	标书完整性
	2
	优2分；一般1分。


六、结算方式

此次“神华浚1”轮柴油机修理要求运动件保修三个月，固定件保修6个月，修理工程完成并经验收合格后，支付完工价的95%，柴油机平稳运行6个月后，支付剩余部分。

设备管理部

                                   二0一四年三月六日

附件：

	
	修理项目清单
	

	主要修理工程   project
	轮机工程

	序号  NO
	项目编号        ITEM NO
	内 容 说 明                                     DESCRIPTION
	备   注                         REMARKS

	
	一
	主机工程
	

	
	1
	左主机 型号：MAN B&W 8L32/40
	

	
	　
	1)        所有排气阀16只拆检，阀杆清洁检查，研磨，损坏部件换新（船供件）。阀杆根部着色探伤
	右主机2013年9月份时第5缸缸头未换新其余各缸缸头均换新其中第一、二缸浚2原装缸头，第三、四、六、七、八为国产缸头。

	
	　
	2)        主机所有螺栓预紧力检查，收紧。
	

	　
	　
	3)        1缸进气阀2只拆检，阀杆清洁检查，研磨，损坏部件换新。（船供件）。阀杆根部着色探伤
	

	
	　
	4)        抽检1缸高压油泵拆检，更换所有密封，柱塞偶件视情况换新（船供）
	

	
	　
	5)        1缸吊缸检修，吊缸前后各测量拐档差一次，拐档差记录连同拆检测量记录交船。
	

	
	　
	a、   烟道和气道清洁
	

	
	　
	b、  摇臂与摇臂轴间隙测量、轴套检查、测量。
	

	
	　
	c、   拆检活塞连杆，清洁检查
	

	
	　
	d、  测量活塞直径、活塞环的天地和搭口间隙，活塞销与活塞销孔间隙等
	

	
	　
	e、   活塞环、刮油环换新（船供件）
	

	
	　
	f、   缸套内表面用专用工具打磨布油线
	

	
	　
	g、  缸套内径测量
	

	
	　
	h、  缸套内径打磨
	

	
	　
	i、    拆下大端轴瓦，如果不能使用就要拆检所有的轴瓦，包括主轴承。检查所有大端的螺栓压力
	


	
	　
	j、    拆检最后一道主轴承下瓦，检查，如果不好就检查所有轴承
	

	
	2
	右主机  型号：MAN B&W  8L32/40
	

	
	　
	1)        主机所有螺栓预紧力检查，收紧
	

	
	　
	2)        5缸进排气阀共4只拆检，阀杆清洁检查，研磨，损坏部件换新。（船供件）。阀杆根部着色探伤
	

	
	　
	3)        8缸高压油泵拆检，更换所有密封，柱塞偶件视情况换新（船供）
	

	
	　
	4)        5缸吊缸检修，吊缸前后各测量拐档差一次，拐档差记录连同拆检测量记录交船。
	

	
	　
	a、   烟道和气道清洁
	

	
	　
	b、  摇臂与摇臂轴间隙测量、轴套检查、测量。
	

	
	　
	c、   拆检活塞连杆，清洁检查
	

	
	　
	d、  测量活塞直径、活塞环的天地和搭口间隙，活塞销与活塞销孔间隙等
	

	
	　
	e、   活塞环、刮油环换新（船供件）
	

	
	　
	f、   缸套内表面用专用工具打磨布油线
	

	
	　
	g、  缸套内径测量
	

	
	　
	h、  缸套内径打磨
	

	
	　
	i、    拆下大端轴瓦，如果不能使用就要拆检所有的轴瓦，包括主轴承。检查所有大端的螺栓压力。（其它另计）
	备件船供

	
	　
	j、     拆检最前一道主轴承下瓦，检查，如果不好就检查所有轴承。（其它另计）
	

	
	3
	左、右主机喷油定时进行检查并调整
	

	
	4
	左、右主机进排气定时进行检查并调整
	

	
	5
	 右主机增压器一台 型号：NR 29/S070，生产厂家：MAN B&W Diesel AG
1) 增压器拆检，各部位清洁。轴承、油封检查，如有必要，换新（备件船供）。
2) 转子废气端叶片检查清洁，根部探伤，报告交船。
3) 转子进厂做动平衡试验，数据交船。
4) 增压叶轮、涡轮转子的径向间隙和轴向间隙测量，定位轴承轴向间隙测量。
5) 喷嘴环检查，清洁，如有必要换新。
左主机增压器一台 型号：NR 29/S070，生产厂家：MAN B&W Diesel AG
1) 废气端和压气端拆解，转子叶片清洁、检查。
5) 喷嘴环检查，清洁。
	

	
	二
	付机工程
	

	
	　
	3号付机48000小时大修，付机型号：MAN B&W 6L21/31，拆前装后测量拐档差。
	

	
	1
	缸头
	

	
	　
	1)   清洁烟道、进气道，附件拆除，检查密封口
	

	
	　
	2)   进排气阀杆阀口检查磨损严重的换新可以使用的进行阀口研磨预计研磨12只阀口
	

	
	　
	3)      进排气阀杆与导管间隙测量，超标的换新
	

	
	　
	4)      进排气阀杆共计24只着色探伤
	

	
	　
	5)      各缸旋阀器拆检，损坏的换新 
	

	
	　
	6)      6只安全阀拆检、清洁，阀口研磨
	

	
	　
	7)      各缸摇臂轴与轴套测量检查，弹簧和气阀调整螺栓检查
	

	
	　
	8)      喷油器共计6只解体清洁检查，喷油嘴换新装复雾化实验。
	

	
	2
	活塞连杆6只
	

	
	　
	1)      拆检活塞连杆
	

	
	　
	2)      清洁检查
	

	
	　
	3)      测量活塞直径、活塞环的天地和搭口间隙，活塞销与活塞销孔间隙等
	

	
	　
	4)      活塞环、刮油环换新
	

	
	　
	5)      活塞头拆检、冷却腔和连杆油路清洁检查
	

	
	3
	缸套、耐火圈
	

	
	　
	1)          清洁检查
	

	
	　
	2)          缸套内表面用专用工具打磨布油线
	

	
	　
	3)          缸套内径测量
	

	
	　
	4)          密封件换新
	

	
	　
	5）    缸套共计6只全部拔出检查，密封件全部换新
	

	
	4
	连杆瓦（全部拆检）
	

	
	　
	1)         拆检清洁
	

	
	　
	2)         间隙测量
	

	
	　
	3)         连杆螺栓、大端螺栓着色探伤
	

	
	5
	主轴瓦
	

	
	　
	1)        拆检清洁
	

	
	　
	2)        间隙测量
	

	
	　
	3)        测量检查后决定是否换新
	

	
	　
	4)        螺栓着色探伤
	

	
	6
	发电机曲轴轴线
	

	
	　
	检查调整
	

	
	7
	平衡重螺栓
	

	
	　
	用液压专用工具检查螺栓的力矩变化情况，数据交船
	

	
	8
	进排气凸轮和高压油泵凸轮机构
	

	
	　
	1)      检查传动齿轮止动、齿面和测量背隙，进排气定时检查调整。
	

	
	　
	2)      检查各凸轮和滚轮表面。
	

	
	　
	3)      凸轮轴瓦检查
	

	
	9
	机座底脚螺栓
	

	
	　
	检查收紧力矩
	

	
	10
	推力轴承
	

	
	　
	推力间隙测量
	

	
	11
	曲轴震荡阻尼器
	

	
	　
	检查
	

	
	12
	高压油泵
	

	
	　
	1)        解体柱塞套筒、出油阀、滚轮等。
	

	
	　
	2)        喷油正时调整。
	

	
	　
	3)        停车油门检查。
	

	
	　
	4)        滚轮架、滚轮轴检查
	

	
	14
	曲拐箱
	

	
	　
	清洁检查
	

	
	15
	安保系统
	

	
	　
	试验
	

	
	16
	试车
	

	
	　
	根据试车大纲试验，记录数据交船
	

	
	17
	以下付机拆下的旧备件检查试验，确定是否可用，测量数据交船
	

	
	　
	1)      付机备用缸头5只，清洁探伤，检查密封口，水压试验6kg/cm2，进排气阀杆阀口检查；磨损严重的换新，可以使用的进行阀口研磨；进排气阀杆与导管间隙测量，超标的换新；进排气阀杆着色探伤；旋阀器拆检，损坏的换新；摇臂轴与轴套测量检查，弹簧和气阀调整螺栓检查；检查测量后，无缺陷备件组装备用。
	

	
	　
	2)       备用缸套6只，检查，清洁，测量，着色探伤；缸套内表面用专用工具打磨布油线
	

	
	　
	3)       备用活塞（带连杆）6只拆卸，活塞、活塞销和活塞销孔测量，冷却腔和连杆油路清洁；检查后，无缺陷备件组装备用。
	


