附件1 报价要求
参与本项目的供应商应综合考虑服务发生的人工、材料、机械设备及现场临建、水、电等费用综合报价（含利润、税金）等完成本项目相关工作，报价包括但不限于以下内容：
     1.根据要求需建设的必要的临时设施而发生的费用（如水电源接通、排水、搭设脚手架、临时支撑等）；
     2.设备及机具拆装采取的措施；
     3.本项目实施中可能发生的安全问题的治理防范措施费； 
     4.合同中各类风险费用（如技术参数变化、防风、防火、防雨等）；
     5.垃圾废弃物清理搬运、施工区域清扫及为满足招标人规定的文明施工要求所发生的费用；
     6. 投标人认为为完成本项目所必需的其它费用；
     7.本项目的报价全部采用人民币含税价格（需提供17%增值税专用发票）。
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R1\R3取料机斗轮液压系统液压管路改造
技术协议
1.总则
1.1本规格书适用于神华黄骅港务有限责任公司生产设备R1和R3两台取料机斗轮液压系统改造项目的基本技术要求和主要技术参数的有关条款，并非该项目的所有细节。投标方应仔细阅读，如发现有疑问、不详和矛盾之处，请立即与神华黄骅港务有限公司(以下简称招标方)联系。  
1.2本规格书所使用的标准如与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高、通用标准执行。
1.3在签订合同后，招标方有权提出因标准、规范和规程发生变化而产生的一些修订要求，具体事项宜由双方共同协商确定。
1.4 如果投标方没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则意味着投标方提供的设备或服务完全符合本规格书的要求。
1.5所涉及到的原系统各参数需根据黄骅港现场实际情况，并以现场实际参数为准。此部分资料由招标方提供部分图纸资料，投标方自行对现场进行测量、核实取得，并由投标方对其测量数据进行认真核实并确认，由于资料不详或偏差而产生的问题由投标方负责。
1.7本规格书经双方确认后作为合同的技术附件，与合同正文具有同等效力。  
2.货物需求及供货范围
2.1 R1\R3取料机斗轮液压管路概况
2.1.1现场取料机斗轮液压油管采用碳钢材质，经过10多年的使用锈蚀严重，且原管卡处由于振动摩擦，管壁磨损、厚度降低，液压油容易渗漏。管卡螺栓锈蚀严重，拆卸困难。原液压油管设计存在弊端，油管均布在臂架外侧，与臂架腹板距离较近。油管接头在同一位置，且分布密集（如图一）。现阶段液压胶管及油封老化严重，渗漏厉害，更换及其困难。
基于以上原因，将对R1\R3取料机斗轮液压管路进行改造。需将原液压管路全部拆除后进行优化设计，对接头部位进行人体工学合理设计，方便维修。提高设备的运行稳定性，减少泄露。
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2.2施工过程
2.2.1施工方应安排专门施工队伍对所改造取料机斗轮液压管路施工，具体现场施工时间由招标方提前7天通知投标方。如由于招标方或自然条件（如雨、雪、大风、温度过低等）等导致现场施工延长时，现场工期可顺延。施工前1个月厂家派专门技术人员现场勘查施工环境，根据取料机的现场情况决定施工方案，同时与招标方项目负责人共同商定施工细节技术。
2.2.2承揽现场取料机斗轮液压管路改造所涉及的所有(拆卸、安装、冲洗、调试等）工作，并自备现场液压管路改造所涉及的所有工属具，如所需各种车辆、工具、备件等。
2.2.3项目执行中所涉及的，但合同中所未能考虑到的附属材料。
2.2.4合同内全部设备的售后服务。
2.3液压系统主要技术参数
液压系统：闭式系统、两台并联
最高工作压力：250Bar
泵出口流量：610L/min
工作时间：24小时连续运转
2.4详细供货范围及技术要求
2. 4.1  供货范围（至少包含以下内容，但不限于此）
   （1）原有液压管路的拆卸
   （2）液压管路综合优化设计
   （3）液压管路、接头及配件(含斗轮泵与油管的所有管接头)的加工制造、安装
   （4）液压管路的现场冲洗，在线颗粒度检测
   （5）配合招标方对液压系统进行调试
   （6）现场设备的补漆工作
   （7）所有备件图纸详细资料（纸质及电子版）
（8）本改造项目范围内或与本改造项目相关的所有的设备的设计、制造、运输、接卸、交货、安装、调试、考核验收、保险、风险、人员培训及其他必要的技术服务等。
3  技术标准
投标方应严格按照相关技术要求和设备安装图纸的要求进行施工，并应至少符合下列标准：
   （1）GB/T 3766-2001      液压系统通用技术条件
   （2）GB/T 25133-2010     液压系统总成  管路冲洗方法
   （3）JTS 257-2008        水运工程质量检验标准
   （4）JB/T5000.3-2007     重型机械焊接件通用技术条件
   （5）JB/T5000.12-2007    重型机械涂装通用技术条件
   （6）NAS1638             污染度等级
   （7）DIN 3015            液压管夹、固定卡圈
   （8）JTS 153-3-2007      海港工程钢结构防腐技术规范
（9）GB/T14976-94        流体输送用不锈钢无缝钢管
   （10）GB/T3452.1－2005   液压气动用O形橡胶密封圈（尺寸标准）
   （11）GB/T3452.3－2005   液压气动用O形橡胶密封圈  沟槽尺寸
   （12）GBT3683-2011       橡胶软管及软管组合件 油基或水基流体适用的钢丝编织增强液压型 规范
4 主要技术要求
   （1）投标方应向招标方提供安装材料的合格证明，出厂证明以及相关的抽检试验记录；所有采用的零部件必须符合3  技术标准的相关要求，必须是市场上正常供应的容易采购到的标准件，如采用非标件必须经招标方认可。
   （2）液压站管路A、B口所有油管耐压等级为35MPa，其余油管耐压等级为25MPa
   （3）所有液压管路布局合理，管路与管路之间间距不小于100mm，液压管路与臂架腹板距离成阶梯状分布，最下边一根距离臂架最近距离不小于150mm。
   （4）材质选择：各液压硬管、法兰、管夹螺栓、配件等均采用304不锈钢材质，各液压硬管采用无缝热轧流体用304不锈钢管，法兰螺栓采用12.9级标准内六角螺栓，液压管夹及液压管路支撑采用热浸锌防腐，所有O型密封圈采用进口氟橡胶。所有材料提供材质证明。
   （5）投标方负责将取料机R1\R3原有管路进行拆除，拆除后的旧管路、支架等到由招标方指定位置，由投标方转运至指定位置存放。
（6）投标方应在招标方人员的监督下，完成液压管路的卸车以及就位安装工作。投标方应自行使用工器具完成安装工作。
（5）投标方应在完成液压管路安装后，自泵出口处自行进行短接（短接材料由投标方自己提供），采用自带油泵，对液压管路按照相应标准进行试压，冲洗，并出具试压，冲洗检验报告。试压之时，要有甲方和业主方代表进行现场监督，以保压10分钟无泄露为合格。冲洗设备（单独冲洗泵站）由投标方提供，冲洗油由招标方提供，冲洗速度应达到管路要求的最大流速，冲洗要求参照图纸相关的技术要求，利用颗粒计数器进行在线检测并出具NAS 1638的冲洗检测报告，最终冲洗清洁度达到NAS8级或以上。
（6）投标方应提供足够的，合格的工作人员配合招标方进行设备以及管路的调试工作。处理调试过程中出现的管路漏油，渗油，接头漏油，管路振动异常，管夹松动，法兰松动等现象。
（7）液压管路应采用焊接法兰式管路连接方式，法兰螺栓严禁采用栽丝结构，法兰采用通孔结构，内六角螺栓副连接。
（8）所有液压管路在发运现场之前须进行清理， 在其储存、运输以及安装过程必须对油口用堵头封好，以防止污物进入，只有在一切安装就绪的时刻才能打开堵头。
（9）液压管路注意整齐一致。避免管路交叉以方便检修，管路接头处合理布置，预留更换油封及管路空间。
(10)高压胶管应满足如下要求：
       液压软管总成产品的生产工艺流程及液压软管总成静压试验的工业标准基本参照中国GB／T7937-2008程序操作；中国机械行业标准JB／T8727-2004液压软管、总成的工艺程序原则执行。
       产品应附有图纸资料（含电子版图纸），包括：软管类型、软管尺寸、软管长度、系统工作压力、系统的流体、组合件的密封连接形成及使用环境等说明。
       软管下料切断严格掌握允许的公差尺寸由质检人员监督执行。
       胶管清洗应有专用工具进行高压清洗，达到液压软管内径无灰尘、无颗粒的清洁水平。
       组合件的螺纹检测：专用的螺纹量具：普通螺纹按GB／T196规定执行。螺纹检测精度：内螺纹为6H级，外螺纹6F或6G级的检测标准。
       检验合格后的液压软管总成两端必须封堵，外观采用透明塑料包装，两端密封，防止灰尘侵入。
       产品应附有液压软管总成静压试验报告书。
       在产品出厂前由生产质检部门填报产品追踪记录备案。
       到货提供加工制造图纸（含电子版图纸）、产品库存保养手册。
（11）现场气割、焊接部位及改造时设备磕碰、油漆剥落等应进行表面处理，达到St2级后，涂装底漆、中间漆、面漆，其中底漆采用环氧富锌漆，厚度不低于75(m；中间漆采用环氧云母氧化铁漆，厚度不低于125(m；面漆采用丙烯酸聚氨酯面漆，厚度不低于80(m,面漆颜色采用与单机相同的橘红色。
（12）投标方现场施工期间应严格遵守招标方的相关安全管理规定及制度。
（13）投标方应提供本次改造中涉及的所有图纸及资料（包括液压管接头、法兰、管夹、油封等明细及备件清单以及液压胶管详细CAD图纸），要求6份纸版和3份电子版（U盘），其中电子版资料要求采用AutoCAD 2004（DWG）格式和Word 2003格式。
（14）工期要求：每台单机安装、冲洗、调试总工期为7天时间，如由于生产任务导致无法安排现场安装调试，总工期可顺延。
3. 4  服务承诺
（1）凡在开箱检验、安装调试、设备试运转过程中发现的设备质量问题，由投标方负责处理，实行包修、包换、包退直至产品符合质量要求，投标方承担修理、调换、退货发生的一切费用和招标方的直接经济损失。
（2）合同规定服务项目，工程交付后在保修期内出现渗漏等问题，在接到招标方通知后24小时内赶到现场，无偿进行返修或返工，并在36小时内解决问题或提出可行性解决方案。
（3）工程交付后，主动向招标方介绍有关设备使用注意事项及保养方法，定期到招标方单位进行回访。征求招标方意见，发现问题及时解决。
（4）本项目质保期为验收合格后12个月。
5  现场条件
港口地理位置
黄骅港位于中国河北省沧州市区以东约90km的渤海之滨，地处环渤海经济区的中部。漳卫新河与宣惠河交汇的大口河在此处入海。海上北距天津112km，东距龙口约280km；陆上西距黄骅市45km，朔（州）黄（骅）铁路直通港内。
2.5.2  自然条件
1、气象条件
（1）风况
常风向：南南西（SSW），出现频率为11.1%。
强风向：东北东（ENE），出现频率为0.4%。
瞬时极大风速：＞40m/s
装卸设备的设计风速见本章1.3.3风荷载的说明。
（2）降水
年平均降水量：

501mm
历年最大年降水量：
719.4mm
历年最小年降水量：
336.8mm
历年最大日降水量：
136.8mm
年雷雨天数：
天
降水量主要集中在6、7、8三个月，占全年降水量的70%以上。年内日降水量大于25.0mm的天数平均5天，最多7天。
最大积雪深度：
21cm
（3）气温
多年平均气温：

12.2℃
多年平均最高气温：
17.3℃
多年平均最低气温：
7.8℃
历年极端最高气温：
40.0℃
历年极端最低气温：
-19.5℃
年日平均气温低于-5℃的天数为71天，低于-10℃的天数为23.8天。
（4）雾
雾日多发生在秋、冬两季。年平均雾日数为12.2天，最多20天。
（5）相对湿度
最热月室外计算相对湿度：78%
（6）冬季日照率：66%
2、土壤特性
（1）最大冰冻深度：地表下0.69m
（2）土壤电阻率： 400(—m
3、地震:基本地震烈度为6度。
6 其他
5．1  本协议作为合同附件，与合同具有同等法律效力。
5. 2  未尽事宜，协商解决。                  
材料小计每台(包含但不限于），仅供参考，最终应以实际所需为准：     
	序号
	物资备件
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	热轧流体用无缝钢管
	60.3x6  318米
	吨
	3
	不锈钢304

	2
	热轧流体用无缝钢管
	42x3  106米
	吨
	0.8
	不锈钢304

	3
	法兰
	SAE 重型
	对
	80
	不锈钢304

	4
	法兰
	SAE 重型
	对
	25
	不锈钢304

	5
	管夹
	2” 重型
	个
	120
	汉莎弗莱克斯聚氨酯管夹

	6
	管夹
	1 1/2” 重型
	个
	40
	汉莎弗莱克斯聚氨酯管夹

	7
	高压胶管
	长度符合现场要求，与原高压胶管通用
	根
	66
	压力等级35MPa/25MPa

	8
	支架
	
	个
	15
	碳钢 热镀锌

	9
	安装调试费（含吊装、倒运、系统冲洗费等）
	
	
	
	

	10
	本项目所需其他零部件和工作
	根据项目现场实际所需
	
	
	

	
	
	
	
	
	


7 附件：R1 R3斗轮液压系统原理图
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