 “神华浚2”轮备用耙头及旋转接头修理工程
密封比价文件
1、 投标人资质要求
1、具有独立法人资格，有营业执照、税务登记证、注册资金100万元（含）。
2、能提供技术服务，修理质量有保证。
3、在人员、设备、资金上有保障能力。
4、有过耙吸式挖泥船耙头修理经验。
二、投标书需提供内容

1、 投标方资质证明文件
1) 加盖投标单位公章的法人营业执照副本复印件。
2) 投标方情况介绍（加盖公章）。
3) 以往修理耙吸式挖泥船耙头的证明文件或记录（加盖公章）。

4) 比价文件要求提供的技术要求承诺或质量证明（加盖公章）。
2、报价单及相关要求
1) 备用耙头及旋转接头基本数据：

	名称
	型号
	数量
	         主要部件材质

	旋转接头
	DN1000型旋转接头（尺寸：DN1000*2500，重量约2.5吨）
	1只
	16锰板

	备用耙头
	DN1000型主动耙头（ZB600-1000-1-B DN1000型主动耙头，重量约23吨）
	2只
	耙头本体：16锰板，耙齿和耐磨块：铸35硅锰，各销轴：45#钢，轴套：锰钢


2) 修理工程内容：
	序号
	修理工程内容
	单位
	数量

	　
	DN1000型主动耙头（ZB600-1000-1-B DN1000型主动耙头，重量约23吨）
	　
	　

	1
	耙头拆装，解体，检查。
	只
	2

	2
	活动罩修理
	　
	

	　
	销轴φ200*220*3根拆装换新（调质）
	根
	6

	　
	锰钢套φ230*φ200*60*6只，φ230*φ200*90*6只
	kg
	400

	　
	封板 δ20*300*450*6块
	kg
	254.4

	　
	活动罩加强肋复板δ20*1m*1.4m*6块
	kg
	2637.6

	3
	摆动体修理
	　
	

	　
	前摆动体解体，轴销φ100*100*10根
	根
	10

	　
	摆动体部分位置复板δ20*1m2
	kg
	314

	　
	30*150*150*10块耳板换新
	kg
	106

	　
	本体耳孔镶套16只修理
	只
	16

	4
	L型夹布橡皮4.4m*1.2m换新
	只
	2

	　
	8.8级螺丝M24*80*80套换新
	套
	80

	5
	耙齿、底座56套旧耙齿座割去，换新焊接安装
	套
	56

	　
	φ40*56只圆钢喷嘴换新
	只
	56

	　
	耐磨块换新140*245*64块 
	块
	64

	　
	底板30*140*245*32块
	kg
	512

	　
	尼龙喷嘴*64只 
	只
	64

	　
	不锈钢内六角螺丝M16*75*260只
	只
	260

	　
	耙头挡板30*1800*450*4块拆除换新
	kg
	764

	　
	8.8级螺丝M30*110*24套换新
	套
	24

	6
	油缸8只拆装，清洁
	套
	8

	　
	轴销换新φ90*250*8根
	根
	8

	　
	油缸压盖换新16只
	只
	16

	　
	攻丝M12*144个
	只
	144

	　
	不锈钢螺丝M12*45*144个
	只
	144

	7
	高压冲水软管拆装 螺丝M20*160*8只 螺丝M20*80*8
	只
	2

	8
	格珊板换新δ30*140*600*28块 δ30*140*300*24块
	kg
	791.2

	　
	固定体包角板拆装换新
	项　
	1

	　
	δ20*150*600*8块
	kg
	113.04

	　
	δ20*150*4500*2块
	kg
	212

	　
	固定体内部复板 方接圆口复板
	项　
	1

	　
	弧形δ20*200*φ1000
	kg
	1000

	　
	方法兰口复板δ20*150*半圆（φ1000）
	kg
	400

	9
	橡皮靠把换新4只 螺丝M20*300*8根
	只
	8

	10
	人工敲铲除锈，油漆2度
	项
	1

	　
	DN1000型旋转接头（尺寸：DN1000*2500，重量约2.5吨）
	　
	　

	一
	旋转节解体修理，直管换新
	　
	　

	　
	旋转活络直管及支撑座拆装，法兰垫床换新
	只
	2

	　
	旋转活络直管及支撑座拆装，填料函耐油橡胶换新
	只
	2

	　
	换新10.9级螺丝M36×280×32套（带半帽）
	套
	32

	　
	换新10.9级螺丝M36×260×32套（带半帽）
	套
	32

	　
	　
	　
	　

	二
	旋转活络节堆焊（放余量），光车
	项
	1

	　
	δ20×φ1m×80×2处
	　
	　

	　
	δ20×φ1m×60×2处
	　
	　

	　
	δ18×φ1.3m×60×1处
	　
	　

	　
	活法兰内圈堆焊（放余量），光车
	项
	1

	　
	δ15×1.1m×100×1处
	　
	　

	　
	两哈弗活法兰内圈堆焊（放余量），光车
	项
	1

	　
	δ18×φ1.1m×70×2处
	　
	　

	　
	内直管换新，下料卷制拼装焊接并加工
	项
	1

	　
	内直管换新，下料卷制焊接
	　
	　

	　
	δ20×1.05m×1.75×1根
	　
	　

	　
	　
	　
	　

	三
	铸钢活络法兰件割除重新定位焊接
	项
	1

	　
	φ1m×450×1只（重450kg）
	　
	　

	　
	内直管外包不锈钢板，下料、卷制、焊接、光车
	　
	　

	　
	δ16×φ1.082m×300×1根
	　
	　

	　
	　
	　
	　


	四
	旋转节组装，整体除锈清理清洁，并油漆两度。
	项
	1


备用耙头及旋转接头现存放在上海市外高桥随塘公路1111号，报价中应包含运杂费。
3) 技术要求： 
A 活动罩底部两面应用弯尺测量垂直度，不应超过0.3/1000。

B 活动罩体左右侧板应和转轴孔中心垂直，垂直度偏差不应超过0.3/100。两轴孔中心线同轴度小于等于0.04/100。

C 活动罩体尺寸与原装尺寸误差不超过2mm。

D 活动罩与固定体相互配合的旋转部分在旋转角度范围内，用样 板检测弧面，圆度不应大于2mm。

E 活动罩与固定体的装配间隙不应大于3mm。
4)材料及性能符合如下要求：

A 水箱底部采用（HARDOX-400) 耐磨板。经下料、打塞焊口、压边。塞焊口尺寸均应满足GB985-88标准要求。

B 焊接内、外壁均采用CO2半自动保护焊，JQ.MG50-6(执行标准GB/T8110-2008ER50-6)。焊丝使用506型焊丝。焊接前应将焊缝两侧60mm内一切污垢与铁锈除去，以免产生气孔。
5)报价请严格按照修理工程内容要求，逐项报单价、总价及汇总价格，不得漏项，漏报，不得出现“待定”、“暂定”或“现场定”等类似字样，投标方应充分考虑项目明细及所需附加工程和修理所需材料，如因投标方报价时考虑不周未予以报价、而结算单出现的修理项目附加项目或工程，修理结束后将不予结算；
5）投标方如中标，在未经船东方同意前提下，不得随意将项目转包，一经发现证实，所转包项目将不予结算，对于技术要求高的修理项目需按照修理单中的备注要求指派专业人员进行修理；
6）投标方如对此比价文件或项目有任何疑问或需要现场勘验，请与神华上航疏浚有限责任公司设备管理部联系，电话：0317-5811910 联系人：王志；
7）修理工程结束后，神华上航疏浚有限责任公司将对中标厂家修理过程进行全面评估，评估得分将影响以后修理项目评价打分。
   3、其他文件

1) 专业修理队伍介绍，包括相应专业人员资质、证书的复印件;
2) 修理技术方案安排，修理进度安排，安全保证措施加盖公章；
3) 质量保证措施，加盖公章；
4) 历史业绩，加盖公章；
5) 其他投标人认为需要说明的事项。
三、投标文件的编制及提交

1、投标文件由投标人参照招标文件的要求编写，采用法定计量单位、规范的中文术语，字迹清楚，涂改之处要加盖印章。

2、投标文件须由投标单位法定代表人或其委托代理人签署并加盖法人单位公章。

3、投标文件正本与副本均应使用不能擦去的墨水打印或书写。

4、投标文件应按照招标文件要求的顺序装订成册；投标文件中的各种资质证明材料应一并装订。

5、比价文件一式两份（正本、副本各一份，并各加盖“正本、副本”印章），胶装装订成册，不得活页装订，编制清晰目录，标注连续页码。同时在开标时提交电子版比价文件一份（比价文件正本签字盖章后扫描版，PDF格式）。
6、所有投标文件必须提交1套正本与1套副本，并标注“正本”和“副本”字样。当正本和副本之间出现差异时，以正本为准。

7、所有投标文件需委派专人送达或邮寄至神华上航疏浚公司设备管理部。

8、由于不可抗拒的原因或无法控制的事件导致投标文件丢失或损坏，招标方将不承担任何责任。

9、投标文件的修改与撤回

⑴、在投标截止时间以后，不能更改投标文件。

⑵、投标文件送达以后，如果投标方提出修改或撤标要求，应至少在投标截止时间前两天将书面申请送达招标方，但不退还投标文件。

10、投标报价均以人民币报价。
四、开标

1、开标会议由招标方确定时间、地点、方式。
2、投标文件有下列情况之一者将视为无效。

1)、投标文件未按规定标注、密封。

2)、未按规定的格式填写，内容不全或字迹模糊辨认不清。

3)、任何不完整或不满足招标要求的投标书。

3、 开标时，招标方有权就招标文件中含混之处向投标方提出询问或澄清要求。

五、评标标准

1、评标办法

本项目评标采用综合评分法，总分为100分，主要评标内容及对应分值如下：

1）、投标报价；60分

2）、技术方案及质量保证措施：35分
3）、其他：5分
2、评标程序

1）、首先对投标文件的符合性、完整性和有效性进行评审，对于不符合第二项招标内容要求的将不参与评标打分。
2）、对投标人的各项指标进行量化打分，汇总全部得分，按得分高低排序，确定得分最高的为中标人。

3、评标要素

1）、投标报价（60分）

由评标小组根据与投标人的投标报价的算术平均数（A价）的符合程度打分。投标报价最高分为60分，A价的基本分为50分，具体打分规则如下：
1.1投标报价等于A价的得基本分50分；

1.2投标报价每低于A价1%，在基本分的基础上加1分，最高加10分；
  1.3 投标报价每高于A价1%，在基本分的基础上减1分。

2）、施工技术方案及质量保证措施(35分)
	序号
	评审项目
	满分
	评分内容

	1
	修理单位资质
	10
	有稳定的维修队伍并提供人员名单及从业资格证书得10分；其他酌情打分，无固定船舶专业修理队伍0分。

	2
	修理技术方案，安全措施
	13
	严格按照修理单要求，技术方案及安全措施考虑周全、人员配备完善、修理方案考虑周详，人员配备合理，可以提供各项修理项目完工进度表得13分，其他酌情打分。

	3
	质量保证措施
	12
	对修理工程项目作出质量保证承诺和对修理过程中作出相应的质量管控措施最高得12分，未作出相应承诺得0分，如果修理工程结束未达到承诺要求将影响下次比价得分。


3）、其它5分
	序号
	评审项目
	满分
	评分内容

	1
	历史业绩
	3
	近两年维修过耙吸挖泥船耙头超过8条得3分， 5条以内得2分，5条以内得1分，无修理经历得0分，设定数值区间酌情给分。

	2
	标书完整性
	2
	优2分；一般1分。


六、结算方式

        此次修理工程要求运动件保修3个月，固定件保修6个月，完工并验收合格，并开具增值税专用发票后1个月内支付完工价的95%，质保期满后支付剩余部分。
设备管理部
                          二〇一六年十月十八
