 “神华浚2”轮备用桨叶修理工程密封比价文件

1、 投标人资质要求
1、具有独立法人资格，有营业执照、税务登记证、注册资金100万元（含）以上。

2、能提供技术服务，修理质量有保证。
3、在人员、设备、资金上有保障能力。

4、有过耙吸式挖泥船螺旋桨桨叶修理经验。

二、投标书需提供内容

1、 投标方资质证明文件

1) 加盖投标单位公章的法人营业执照副本复印件。
2) 投标方情况介绍（加盖公章）。
3) 以往修理耙吸式挖泥船螺旋桨桨叶的证明文件或记录（加盖公章）。

4) 比价文件要求提供的技术要求承诺或质量证明（加盖公章）。
2、报价单及相关要求

1) 备用桨叶基本数据：

	名称
	型号
	数量
	         材质

	螺旋桨桨叶
	MAN B&W
	8片
	Ni-Al-Bronze


2) 修理工程内容：

	序号
	修理内容
	单位
	数量

	　
	MAN B&W 可调可变螺距螺旋桨桨叶（螺旋桨直径：4100mm，重量约1.2吨，材质：镍铝青铜 数量：8片）
	　
	　

	1
	所有8片桨叶吊装运至车间，进行检查、测量、称重。
	片
	8

	　
	　
	　
	　

	2
	利用专业设备对全部8片桨叶叶梢0.8R处进行精确切割，并进行打磨和抛光，最后进行着色检查叶梢及叶根是否存在缺陷。
	片
	8

	　
	　
	　
	　

	3
	根据桨叶出厂尺寸和桨叶材料焊接要求，在车间对8片桨叶进行专业焊补，焊补结束后进行保温以消除应力。
	片
	8

	　
	　
	　
	　

	4
	焊补结束后对桨叶表面进行抛光，并进行着色检查和静平衡实验。
	片
	8

	　
	　
	　
	　

	5
	以上修理过程全程邀请CCS验船师全程进行监督和检验，并出具相关证明材料。
	片
	8

	　
	　
	　
	　

	6
	所有8片桨叶修理工程结束后，装箱密封运至船舶交付船舶使用。
	片
	8


备用桨叶现存放在上海市外高桥随塘公路1111号，报价中应包含运杂费。
3) 技术要求： 
抛光，着色检查

（一） 抛光旨在提高推进效率及消除应力集中现象。采用粗抛及精抛,精抛在粗抛结束后进行。

（二） 着色检查在抛光结束后进行，着色在叶梢及叶根部分以发现铸造缺陷及可能产生的裂纹。

车间内切割校正焊补及静平衡试验

（一）切割

对螺旋桨叶梢切割时，需要精确的对称进行，以避免产生不平衡，

（二）校正焊补

叶梢弯曲用氧乙炔加热校正，加热区域及温度件附录A及附录C，对弯曲角度及长度较大时需逐渐舒展，尽量减少由此产生的应力，校正结束后用加热器及石棉布保温2小时以上。叶梢焊缝及丢失处的焊补需打磨消除后进行，坡口形式附录B，严禁在风大或者潮湿的环境中进行，原则上材料需要要螺旋桨相同。应进行充分预热，操作人员需要有相当的经验，结束后消除应力处理。

（三） 批嵌

对较大面积的海水腐蚀及运转气蚀坑，深度不超过叶片厚度1/6时允许用环氧假铜粉调和批嵌，干透后于补焊处一起打磨抛光。

抛光及静平衡

抛光结束后根据要求做静平衡试验，试验台架上任何一叶片均能转到任一角度而不发生发转，最大的不平衡试验数值有技术部提供。

附录A

不同铜质螺旋桨预热温度，消除应力温度及热校正温度及焊补材料

	合金成分
	预热温度
	消除内应力温度
	热校正温度
	焊补用合金

	锰黄铜
	150~250
	350~550
	500~800
	镍铝锰铝青铜

	镍锰黄铜
	150~250
	350~550
	500~800
	镍铝锰铝青铜

	镍铝青铜
	50~150
	450~600
	700~900
	镍铝锰铝青铜

	锰铝青铜
	100~250
	450~600
	700~850
	锰铅青铜

	验船师认可可以用锡黄铜度叶梢堆焊，药皮采用CJ301


附录B 焊补坡口形式


[image: image1.wmf] 
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附录C  预热及消除应力加热方法及区域
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对各种不同青铜材料，消除应力所推荐的温度范围见下表

	焊接过程，补焊过程和热处理

	合金
	补焊金属
	预热温度
	消除应力温度

	锰黄铜
	铝青铜  锰青铜
	150~250
	350~550

	镍锰黄铜
	铝青铜 铝锰青铜
	150~250
	350~550

	镍铝青铜
	铝青铜镍铝青铜锰铝青铜
	50~150
	无

	锰铝青铜
	锰铝青铜
	100~250
	450~600


注明：以上全过程均需在验船师及船东及检验部的认可中进行,并出具相应证书

4)报价请严格按照修理工程内容要求，逐项报单价、总价及汇总价格，不得漏项，漏报，不得出现“待定”、“暂定”或“现场定”等类似字样，投标方应充分考虑项目明细及所需附加工程和修理所需材料，如因投标方报价时考虑不周未予以报价、而结算单出现的修理项目附加项目或工程，修理结束后将不予结算；
5）投标方如中标，在未经船东方同意前提下，不得随意将项目转包，一经发现证实，所转包项目将不予结算，对于技术要求高的修理项目需按照修理单中的备注要求指派专业人员进行修理；
6）投标方如对此比价文件或项目有任何疑问或需要现场勘验，请与神华上航疏浚有限责任公司设备管理部联系，电话：0317-5811920 联系人：马大付；
7）修理工程结束后，神华上航疏浚有限责任公司将对中标厂家修理过程进行全面评估，评估得分将影响以后修理项目评价打分。
   3、其他文件

1) 专业修理队伍介绍，包括相应专业人员资质、证书的复印件;
2) 修理技术方案安排，修理进度安排，安全保证措施加盖公章；
3) 质量保证措施，加盖公章；

4) 历史业绩，加盖公章；
5) 其他投标人认为需要说明的事项。

三、投标文件的编制及提交

1、投标文件由投标人参照比价文件的要求编写，采用法定计量单位、规范的中文术语，字迹清楚，涂改之处要加盖印章。

2、投标文件须由投标单位法定代表人或其委托代理人签署并加盖法人单位公章。

3、投标文件正本与副本均应使用不能擦去的墨水打印或书写。

4、投标文件应按照比价文件要求的顺序装订成册；投标文件中的各种资质证明材料应一并装订。

5、比价文件一式两份（正本、副本各一份，并各加盖“正本、副本”印章），胶装装订成册，不得活页装订，编制清晰目录，标注连续页码。同时在开标时提交电子版比价文件一份（比价文件正本签字盖章后扫描版，PDF格式）。

6、所有投标文件必须提交1套正本与1套副本，并标注“正本”和“副本”字样。当正本和副本之间出现差异时，以正本为准。

7、所有投标文件需委派专人送达或邮寄至神华上航疏浚公司设备管理部。

8、由于不可抗拒的原因或无法控制的事件导致投标文件丢失或损坏，招标方将不承担任何责任。

9、投标文件的修改与撤回

⑴、在投标截止时间以后，不能更改投标文件。

⑵、投标文件送达以后，如果投标方提出修改或撤标要求，应至少在投标截止时间前两天将书面申请送达招标方，但不退还投标文件。

10、投标报价均以人民币报价。

四、开标

1、开标会议由招标方确定时间、地点、方式。

2、投标文件有下列情况之一者将视为无效。

1)、投标文件未按规定标注、密封。

2)、未按规定的格式填写，内容不全或字迹模糊辨认不清。

3)、任何不完整或不满足比价要求的投标书。

3、 开标时，招标方有权就投标文件中含混之处向投标方提出询问或澄清要求。

五、评标标准

1、评标办法

本项目评标采用最低价中标法，评标委员会对满足比价文件实质要求的投标文件，按照评标价由低到高确认中标厂家，投标报价相等的，由评标委员会根据修理技术方案安排，修理进度安排，安全保证措施和质量保证措施优劣程度确定最终中标厂家。
2、评标程序

 1)初步评审
评标委员会可以要求投标人提交投标内容中要求“资格证明文件”规定的有关证明和证件的原件，以便核验。评标委员会依  据投标内容中要求的“资格证明文件”标准对投标文件进行初步评审。有一项不符合评审标准的，作废标处理。

2)投标人有以下情形之一的，其投标作废标处理：

①比价文件第四项第2条规定的任何一种情形的；

②串通投标或弄虚作假或有其他违法行为的；

③不按评标委员会要求澄清、说明或补正的。

3)投标报价有算术错误的，评标委员会按以下原则对投标报价进行修正，修正的价格经投标人书面确认后具有约束力。投标人不接受修正价格的，其投标作废标处理。

①投标文件中的大写金额与小写金额不一致的，以大写金额为准；

②总价金额与依据单价计算出的结果不一致的，以单价金额为准修正总价，但单价金额小数点有明显错误的除外。

算术性错误修正后的价格作为投标价。
    4)详细评审
评标委员会发现投标人的报价明显低于其他投标报价，或者在设有标底时明显低于标底，使得其投标报价可能低于其成本的，应当要求该投标人作出书面说明并提供相应的证明材料。投标人不能合理说明或者不能提供相应证明材料的，由评标委员会认定该投标人以低于成本报价竞标，其投标作废标处理。
5)投标文件的澄清和补正
①在评标过程中，评标委员会可以书面形式要求投标人对所提交的投标文件中不明确的内容进行书面澄清或说明，或者对细微偏差进行补正。评标委员会不接受投标人主动提出的澄清、说明或补正。

②澄清、说明和补正不得改变投标文件的实质性内容（算术性错误修正的除外）。投标人的书面澄清、说明和补正属于投标文件的组成部分。

③评标委员会对投标人提交的澄清、说明或补正有疑问的，可以要求投标人进一步澄清、说明或补正，直至满足评标委员会的要求。

六、结算方式

        此次修理工程要求质保期6个月，完工并验收合格，并开具增值税专用发票后1个月内支付完工价的95%，质保期满后支付剩余部分。

设备管理部

                          二〇一六年十一月二十一日
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