2017年神华黄骅港务公司港区轨道维修项目
技术规格书
一、采购需求
1、一期堆场、二期堆场大机轨道维修。
（1）项目现状
神华黄骅港一期堆场、二期堆场共12条堆场，14条取装线，共计24条轨道，每条轨道长1190米。存在的主要问题为单机行走轨道螺栓锈蚀严重、轨道压板损坏、缺失，需进行维修。
（2）维修方案
对损坏的的轨道螺及压板扣件组成进行拆除，重新植埋螺栓及安装扣件压板组成（含更换胶垫板等）。螺栓、扣件压板及胶垫板组成采用P50轨道梁Ι型扣件（详见附图1）。施工时应根据现场实际进行调整，同一条取装线两侧轨道标高不一致时需用钢垫板支垫找平、轨道沉降较大处用钢垫板支垫找平，以达到轨道整体标高一致，通车顺畅的目的。施工的过程中需兼顾生产，利用生产间隙时间进行维修。本项目维修按单价报价，最终费用以单价乘以维修数量计价。考虑的单价有以下四种。
1 拆除螺栓及重新植埋螺栓，按根计费。
2 拆除扣件压板组成及安装新扣件压板组成，按套数计费。
3 支垫钢垫板，按块计费。
4 伸缩缝处错缝、啃轨的维修。
维修方案：对错缝、啃轨处一侧的轨道全部卸下螺栓，调整轨道对直、对平、对好距离后重新安装扣件并紧固螺栓。维修计价按处计费。
2、三期四期筒仓顶部卸料小车轨道维护
（1）项目现状
神华黄骅港三期四期筒仓顶部卸料小车轨道伸缩缝处经常发生错缝、啃轨现象，导致卸料小车无法通行，需对错缝、啃轨、及压板损坏、缺失处轨道进行维修。
（2）维修方案及工程量
三期四期筒仓卸料小车轨道共8条线16条轨道，每条轨道总长299米，单条轨道每18米设置一个伸缩缝。维修的主要内容为对伸缩缝处错缝、啃轨、标高不一的轨道进行调整、对局部丢失的扣件压板进行更换。本项目维修按单价报价，最终费用以单价乘以维修数量计价。考虑的单价有以下两种。
1 伸缩缝处错缝、啃轨的维修
维修方案：对错缝、啃轨处一侧的轨道全部卸下螺栓，调整轨道对直、对平、对好距离后重新安装扣件并紧固螺栓。维修计价按处计费。
2 对丢失的压板扣件组成进行更换，压板扣件组成与原设计保持一致。维修计价按严压板扣件组成机螺栓的数量计费。

3、翻车机房轨道维修
1、项目现状
一期、二期房车机房轨道在平交道口附近部分地基发生沉降，导致轨道凹陷。局部区域扣件压板损坏。需进行维修
2、维修方案
拆除沉降部位轨道，测量标高后对标高不足部分按测量结果支垫钢垫板，重新铺筑找平，安装全新轨道压板扣件组成、螺栓。扣件螺栓形式与原设计一致。扣件压板丢失处更换全新压板扣件组成及螺栓。本项目维修按单价报价，最终费用以单价乘以维修数量计价。考虑的单价有以下两种
1 、轨道沉降处维修
按维修的延米数计费，每延米单价中包含改延米内的支垫钢板、螺栓、扣件压板等全部费用，伸缩缝处轨道错缝的予以调正。
2 、压板扣件组成维修
对损坏、丢失的压板扣件组成进行更换，压板扣件组成与原设计保持一致。维修计价按严压板扣件组成及螺栓的数量计费。

4、码头轨道维修
1、项目现状
一二三期码头及杂货码头轨道部分发生沉降，影响大机通行。部分码头轨道伸缩缝处发生错缝、啃轨、标高差异等现象，轨道伸缩缝处的压板扣件组成发生损坏丢失。
2、维修方案
①三期码头轨道沉降维修
对于因沉降而影响大机通行的轨道，损坏轨道系统拆除（包含：钢轨、胶垫板、钢垫板、胶泥），然后抄测标高重新安装新的钢垫板、灌注胶泥后再将钢轨恢复原状，同时更换新压板；开裂焊口进行重新焊接。维修计价按延米计费，含压板、钢垫板等全部费用。
3 三期码头以外轨道沉降维修
对于凹槽内的码头轨道，需清除轨道凹槽内的沥青、轨道钢垫板下的胶泥，重新铺筑胶泥后再将钢轨恢复原状，压板损坏的需更换新压板。对于凸起的码头轨道，在沉降处拆除钢轨，重新测量标高后垫钢垫板调整标高，并恢复钢轨，胶垫板损坏的需更换胶垫板，压板螺栓损坏的需更换新的螺栓与压板。维修计价按延米计费，含压板、胶泥、钢垫板、胶垫板等全部费用。
③码头轨道错缝、啃轨维修
码头轨道约每12米设置一个伸缩缝，对错缝、啃轨处一侧的轨道全部卸下螺栓，调整轨道对直、对平、对好距离后重新安装扣件并紧固螺栓。维修计价按处计费。
4 码头螺栓 、扣件压板更换。
对丢失的压板扣件组成进行更换，压板扣件组成与原设计保持一致。维修计价按严压板扣件组成及螺栓的数量计费。
5、轨道的螺栓、扣件的的润滑养护
1、项目现状
一二三期翻车机房、三四期码头、三四期筒仓、四期堆场、杂货码头轨道常年未进行润滑养护，需要对螺栓、扣件进行养护。
2、维修方案及工程量
对一二三翻车机房、三四期码头、三四期筒仓、四期堆场、杂货码头轨道所有螺栓放松后涂抹润滑油（锂基润滑脂）后重新进行紧固螺栓并安装螺栓帽，轨道总长度25920米。对损坏的压板扣件组成、螺栓进行更换。本项目维修按单价报价，最终费用以单价乘以维修数量计价。考虑的单价有以下两种。
1 螺栓涂润滑油、紧固加螺栓帽
按维修的延米数计费，单价中包含螺栓放松、涂润滑油、紧固、加螺栓帽全部费用。
2 损坏的螺栓、压板扣件组成更换
维修计价按严压板扣件组成及螺栓的数量计费。
6、轨道鱼尾板更换
1、项目现状
堆场、码头、翻车机房等码头轨道连接处鱼尾板损坏、开裂，需进行更换。
2、维修方案
拆除损坏的轨道鱼尾板，更换全新的鱼尾板，维修计量按鱼尾板数量计费，含安装鱼尾板所需的螺栓螺母等配套五金件。
7、轨道断裂焊接、更换
1、项目现状
堆场、码头轨道出现部分断裂情况，需进行更换或对裂缝处进行焊接。
2、维修方案
处断裂处的轨道进行焊接，拆除断裂处的钢轨更换全新的钢轨，本项目维修按单价报价，最终费用以单价乘以维修数量计价。考虑的单价有以下四种。
1 对断裂的堆场轨道（P50轨道）进行焊接，维修按焊接数量计费。
2 对断裂的码头轨道（QU100轨道）进行焊接，维修按焊接数量计费。
3 对断裂的堆场轨道（P50轨道）进行更换，维修更换的轨道米数计费。
4 对断裂的码头轨道（QU100轨道）进行更换，维修按更换的轨道米数计费。
8、补充说明
上述各项维修均需保证施工时应根据现场实际进行调整，以达到轨道整体标高一致，通车顺畅（纵向坡度千分之一以内）的要求。维修时均需考虑与生产的协调情况。螺栓和压板扣件组成分开填报报价，螺栓更换包括螺栓钻孔植筋，压板扣件组成含各种五金件、胶垫板等。压板扣件组成左右对称两个算一套。

9、招标项目单价汇总表
投标综合报价汇总表
	序号
	维修项目
	单位
	预估数量
	综合单价（元）
	合计（元）

	1
	一二期堆场轨道螺栓更换
	根
	2000
	
	

	2
	一二期堆场轨道压板扣件组成更换
	套
	1000
	
	

	3
	一二期堆场轨道增加钢垫板
	块
	200
	
	

	4
	一二期堆场轨道错缝啃轨调整
	处
	10
	
	

	4
	三四期筒仓轨道错缝啃轨调整
	处
	20
	
	

	5
	三四期筒仓轨道扣件压板组成更换
	套
	50
	
	

	6
	翻车机房轨道沉降维修
	延米
	40
	
	

	7
	翻车机房轨道压板扣件更换
	套
	40
	
	

	8
	翻车机房轨道螺栓更换
	根
	200
	
	

	9
	三期码头轨道沉降维修
	延米
	200
	
	

	10
	三期码头以外码头轨道沉降维修
	延米
	50
	
	

	11
	码头轨道错缝、啃轨维修
	处
	15
	
	

	12
	码头轨道螺栓更换。
	根
	200
	
	

	13
	码头轨道压板扣件组成更换
	套
	125
	
	

	14
	轨道的螺栓、扣件的的润滑养护
	延米
	2000
	
	

	15
	码头轨道鱼尾板更换
	块
	50
	
	

	17
	堆场轨道焊接
	处
	10
	
	

	18
	码头轨道焊接
	处
	10
	
	

	19
	堆场轨道更换
	米
	50
	
	

	20
	码头轨道更换
	米
	50
	
	

	投标总价
	


[bookmark: _GoBack]以上预估数量只作为投标报价的基础，实际维修工程量各项均可增减，项目结算时按投标所报综合单价乘以各项维修数量计价，由监理工程师现场计量。
二、工程质量要求：合格
    验收依据：铁路轨道施工等相关规范。 
《铁路轨道施工质量验收标准》TB10413-2003
三、合同期要求：
自合同签订之日到2017年12月31日。
四、 其它要求：
1、维修项目开工前需提报详细维修方案，经监理、发包人审批通过后，按照施工方案及规范要求进行施工。
2、 进入发包人管理区域的单位，除遵守现行的国家、地方对安全文明施工方面的法律、法律、规范及文件要求外，还必须遵守发包人相关的管理制度，管理制度汇编（电子版）于现场踏勘时拷贝。投标人对发包人的管理制度有保密义务，除本次投标外，不得另为他用。
3、所完工程每月结算一次，施工单位每月25日汇总当月完成的工程量，根据验收单编制计价文件，交监理单位审核造价。 
4、工程量：各单项工程开工前由施工单位根据现场实际情况，编制维修方案，项目实施过程中及完工后由监理及发包人对现场实际发生工程量进行计量确认，并留存影像资料及原始计量资料。
5、工程结束后，施工方需按要求提供竣工资料，包括但不仅限于维修方案及审批文件、竣工图、验收单、设备设施使用说明等。质量保修期以交工验收日期为起始时间，质量保修期按国家工程质量管理条例执行。

