报价要求：
参与本项目的供应商应综合考虑服务发生的人工、材料、机械设备及现场临建、水、电等费用综合报价（含利润、税金）等完成本项目相关工作，报价包括但不限于以下内容：
1.根据要求需建设的必要的临时设施而发生的费用（如水电源接通、排水、搭设脚手架、临时支撑等）；
2.设备及机具拆装采取的措施；
3.本项目实施中可能发生的安全问题的治理防范措施费；
4.合同中各类风险费用（如技术参数变化、防风、防火、防雨等）；
5.垃圾废弃物清理搬运、施工区域清扫及为满足招标人规定的文明施工要求所发生的费用；
6.投标人认为为完成本项目所必需的其它费用；
7.本项目的报价全部采用人民币含税价格（需提供增值税专用发票）。
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1.总则
1.1本规格书适用于神华黄骅港务有限责任公司二期装船机悬皮驱动减速机备件国产化改造项目的基本技术要求和主要技术参数的有关条款，并非该项目的所有细节。投标方应仔细阅读，如发现有疑问、不详和矛盾之处，请立即与神华黄骅港务有限公司(以下简称招标方)联系。  
1.2本规格书所使用的标准如与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。
1.3在签订合同后，招标方有权提出因标准、规范和规程发生变化而产生的一些修订要求，具体事项宜由双方共同协商确定。
1.4 如果投标方没有以书面形式对本规格书的条文提出异议，则意味着投标方提供的设备或服务完全符合本规格书的要求。
[bookmark: _Toc276630598][bookmark: _Toc276126626]1.5本规格书经双方确认后作为合同的技术附件，与合同正文具有同等效力。
[bookmark: _Toc460162296][bookmark: _Toc656]2. 工程概况
黄骅港务有限责任公司二期装船机悬皮驱动减速机在使用过程中出现了疲劳失效的情况，经过多次维修后仍存在一定的安全隐患。
为提高黄骅港二期装船机悬皮驱动减速机的安全性能，提高其作业稳定性，特开展此项目。
2. 1系统方案
[bookmark: _Toc460162297][bookmark: _Toc19464][bookmark: _Toc460162119]投标方根据招标方提供的黄骅港二期装船机相关图纸资料（见附件1），结合现场实际情况，提出整体改造方案，并确定详细的整改方案。
2.2供货范围
本项目招标范围包括黄骅港二期装船机（SL4/5/6)其中一台单机的悬皮驱动减速机备件国产化改造，供货范围包括国产减速机的设计、制造、运输、交货、安装调试指导及售后等服务项目。招标方对设备的交货及检验满足相关制造、安装、使用要求。设备选型需得到投标方确认，确保工程在合同规定的工期内正常投入生产。
2.3项目的基本要求（并不限于此）： 
2.3.1设计、加工、组装出不低于原机性能的减速机及配套装置。
[bookmark: _Toc460162120][bookmark: _Toc25444][bookmark: _Toc460162298]2.3.2设备改造范围
(1)机械部分改造
	· 减速机箱
	2套

	· 冷却风扇
	2套

	· 联轴器
	2套

	· 弹性块
	3套(1套备用)

	· 锁紧胀盘
	2套

	· 输出轴定位铜套
	2套

	· 强制润滑泵
	2套

	· 润滑管路
	3套(1套备用)



(2) 电气部分改造
	· 热电阻
	2套

	· 温度信号转换器
	2套

	· 油流开关
	2套



(3)全部设计计算说明书、检验报告书、图纸及资料。
(4)改造项目的现场安装调试指导。
2.4 现场条件
2.4.1港口地理位置
黄骅港位于中国河北省沧州市区以东约90km的渤海之滨，地处环渤海经济区的中部。漳卫新河与宣惠河交汇的大口河在此处入海。海上北距天津112km，东距龙口约280km；陆上西距黄骅市45km，朔（州）黄（骅）铁路直通港内。
2.4.2  自然条件
1、气象条件
（1）风况
常风向：南南西（SSW），出现频率为11.1%。
强风向：东北东（ENE），出现频率为0.4%。
瞬时极大风速：＞40m/s
对固定的建筑结构，风荷载按中国建筑结构设计规范计算，带式输送机架和带式输送机房基本风荷载:450N/m2。对于高机房和高栈桥结构基本风压应考虑风压增大系数1.1～1.2。
（2）降水
年平均降水量：		501mm
历年最大年降水量：	719.4mm
历年最小年降水量：	336.8mm
历年最大日降水量：	136.8mm
年雷雨天数：	天
降水量主要集中在6、7、8三个月，占全年降水量的70%以上。年内日降水量大于25.0mm的天数平均5天，最多7天。
最大积雪深度：	21cm
（3）气温
多年平均气温：		12.2℃
多年平均最高气温：	17.3℃
多年平均最低气温：	7.8℃
历年极端最高气温：	40.0℃
历年极端最低气温：	-19.5℃
年日平均气温低于-5℃的天数为71天，低于-10℃的天数为23.8天。
（4）雾
雾日多发生在秋、冬两季。年平均雾日数为12.2天，最多20天。
（5）相对湿度
最热月室外计算相对湿度：78%
（6）冬季日照率：66%
[bookmark: _Toc460162299][bookmark: _Toc7608]3.适用的标准、规范
· JB/T9002-1999运输机械用减速器
· JB/T8853-2001圆柱齿轮减速器标准
· JB/ZQ 4283-2006 圆锥齿轮减速器箱体形位公差
· JB/ZQ4282-86圆柱齿轮减速器箱体形位公差
· GB中国国家标准
· ISO国际标准化组织标准
· FEM欧洲装卸机械联合会标准
· DIN德国工业标准
· BS英国标准学会标准
· SIS瑞典工业标准
· SSPC美国钢结构涂料学会标准
· ASTM美国材料实验协会标准
· AISC美国钢结构学会标准
· AGMA美国齿轮制造业协会标准
· JIS日本工业标准
· IEC国际电气委会标准
· IEEE美国电气电子工程协会标准
[bookmark: _Toc6777][bookmark: _Toc460162300][bookmark: _Toc276630600][bookmark: _Toc276126647]4.详细技术要求
4.1设备工作环境：
环境温度：-26℃--50℃
工作制： 24小时/天，连续工作
每小时启动次数：25-30次
海拔高度：<500m
4.2设备基本参数：
生产能力：  6000t/h(最大6700t/h)
皮带宽度：  2200mm
皮带速度：  4.97m/s
皮带长度：  120m
皮带通过角：35°
驱动功率：  160KW；1485min-1
减速机速比：12.627
名义速比：  12.5
安装形式：  卧式安装
减速机工作角度： 0-27°
润滑方式：  强制润滑
输出轴转向：单向；有单向逆止器
输出轴为空心轴连同锁紧套一并供货；
冷却方式：风扇冷却
4.3所提供的减速机箱及配套产品应满足相关国家标准、规范和行业规范等要求。
4.4减速机箱及其零部件还应符合以下要求：
1） 防护等级达到国家相关规定要求，适合现场防尘、防水、防盐碱腐蚀的要求；
2） 减速机箱安装尺寸和外形尺寸应与原机相同,新机的齿轮零部件可与原机的齿轮零部件进行通用互换；
3） [bookmark: _GoBack]箱体采用焊接工艺，具有足够的强度及刚度，无渗漏油。箱体所有焊缝进行超声波探伤，并满足二级合格；
4） 齿轮、齿轴采用高强度合金钢锻件，渗碳淬火、磨齿工艺加工，齿面硬度为58 ~62 HRC，芯部硬度30~42 HRC；
5） 输出空心轴采用高合金钢锻件，调质处理，硬度不低于HB300；
6） 齿轮加工精度达到ISO 1328-6 级精度；
7） 轴承采用SKF原装进口轴承；
8） 连接螺栓采用10.9级高强度螺栓；
9） 润滑油及润滑脂要提供明确品牌和型号。
10）密封件要提供明确品牌和型号，且密封性能良好，要保证至少三年内无渗、漏油现象。                                 
[bookmark: _Toc460162301][bookmark: _Toc460162123][bookmark: _Toc23088][bookmark: _Toc459705904]4.5表面处理和涂装
[bookmark: _Toc290454089][bookmark: _Toc460162124][bookmark: _Toc332738789][bookmark: _Toc3468][bookmark: _Toc290535019][bookmark: _Toc328037418][bookmark: _Toc290443651][bookmark: _Toc459705905][bookmark: _Toc290444241][bookmark: _Toc290555596][bookmark: _Toc460162302][bookmark: _Toc290444462][bookmark: _Toc284159250][bookmark: _Toc290445228][bookmark: _Toc290535706]4.5.1概述
（1）为延长合同设备使用寿命，尽量减少对合同设备外表面维护所消耗的材料和工时费用，合同设备应进行涂漆防腐。各加工制造厂内的涂装方案及工艺需经投标方认可。
（2）合同设备防腐包括:
1. 表面处理
2. 提供油漆
3. 完成工厂涂装、现场补漆两部分工作。
油漆规格、表面处理、涂装方法、质量保证都应符合有关标准。
（3）合同设备所采用的油漆、表面处理、工厂和现场涂装都应按标准进行检验。招标方应提交完整的检验报告，以及油漆的质量保证书供投标方确认。
（4）型钢及板材进入工厂内必须进行整体一次喷丸或喷砂处理，并喷涂干膜厚度20μm的无机硅酸锌车间底漆，当所有钢结构件焊接完成后，应进行整体二次喷砂处理，表面处理质量必须达到Sa2　1/2级。
（5）现场补漆前，应对需要补漆的部位进行手工除锈处理，表面处理质量必须达到St2级。
（6）高强螺栓把接面使用无机硅酸锌底漆，摩擦面抗滑移系数参照《钢结构设计规范》GB50017-2003规定选取。
[bookmark: _Toc290555598][bookmark: _Toc460162125][bookmark: _Toc290444243][bookmark: _Toc290535021][bookmark: _Toc283812391][bookmark: _Toc328037420][bookmark: _Toc332738791][bookmark: _Toc290454091][bookmark: _Toc290444464][bookmark: _Toc284159252][bookmark: _Toc290445230][bookmark: _Toc290443653][bookmark: _Toc460162303][bookmark: _Toc459705907][bookmark: _Toc290535708][bookmark: _Toc7845]4.5.2 表面处理
[bookmark: _Toc283812392]（1）表面处理标准
合同设备钢材表面处理标准，采用瑞典防腐标准协会SIS055900-1967标准。
所有部件的表面处理质量，必须达到Sa2　1/2级，即: 非常彻底的喷砂除锈，表面应无可见的油脂、污物、氧化皮、铁锈、油漆涂层和杂质，残留物痕迹仅显示点状或条纹状的轻微色斑。使表面接近金属银白色。
[bookmark: _Toc283812393]（2）表面处理质量
表面处理必须按上述标准严格执行，在达到规定标准后，还必须将表面影响漆膜质量的油脂、水、煤渣、药皮、飞边毛刺、锐边、飞溅、灰尘等全部清除干净。
为确保表面处理的质量，用作表面处理的钢球或砂粒，其直径不得大于1mm，以保证处理后的表面有一定的粗糙度，且粗糙度不大于100m。
4.6电控要求:
（1） 电气和控制部分根据现有设备局部进行改造，招标方应对施工过程中的损坏部分进行更换。
（2） 每台减速机应至少设置减速机高速轴温度传感器、减速机油温传感器以及减速机油流开关。其中温度传感器为热电阻PT100，并配置相应温度信号转换器，用以将热电阻测量量转化为0-10V或4-20mA模拟量信号。
（3） 所配置电气元件必须为知名品牌且为最新型产品。
[bookmark: _Toc460162305][bookmark: _Toc3425]5.图纸和技术文件
5.1图纸规格
图号：	尺寸(mm)：
A—0	841×1189；
A—1	594×841；
A—2	420×594；
A—3	297×420；
A—4	210×297；
5.2图纸比例
全部合同设备图纸，应选用以下比例并在图上注明。对于缩印的图纸应该特别注明缩印的比例。
1：1   1：2   1：5   1：10   1：20   1：50   1：100
1：200   1：500   1：1000   1：2000   1：5000
5.3图纸质量
各阶段、各部分的图纸应达到该设计阶段规定的设计深度，其图形、线条、尺寸、文字等应整齐、清晰，特别是经过缩小和修改的图纸也应整齐和清晰。
提交的图纸和设计文件
投标时投标人应按招标书要求编写投标书和标书附图；中标后投标人应按合同分阶段提供设计文件、计算文件和图纸；性能考核验收后提供全部竣工图纸，包括部件加工图。投标人除提供全部文字文件和图纸文件外，应同时提供它们的电子文件光盘（光盘背面应有机型及图纸类型的标志），所提供的电子文件应是可编辑、可打印输出的。
5.4其他图纸和资料
投标人还应提供设备运输、装卸和安装有关图纸资料、操作须知、维修和检验手册。
[bookmark: _Toc460162306][bookmark: _Toc25358]6.案及过程控制
6.1项目自合同签订之日起至项目通过验收工期为8个月。
6.2投标方应在合同签订一个月内，提供详细的改造方案及相关图纸资料、计算说明书等（含纸质4份，电子版（u盘）2份），并组织召开一次改造方案审查会。
6.3投标方应对现场安装提供技术指导服务，对安装过程中出现的异常情况提供解决方案。
[bookmark: _Toc460162307][bookmark: _Toc29208]7.项目验收
投标方在减速机安装完毕试运行3个月之后，项目达到技术要求时，招标方根据实际情况和投标方提出的书面验收申请组织相关部门进行验收。如果由于投标方的原因造成系统不能满足用户技术、使用要求时，招标方有权不给予验收，直至达到要求。
[bookmark: _Toc18360][bookmark: _Toc376968411][bookmark: _Toc460162308]8.质量保证及服务承诺
8.1每套设备必须进行出厂功能测试，相应的测试报告必须和设备一并提供，包含材料检测报告、热处理工艺报告、整机性能测试报告等。
8.2凡在开箱检验、安装调试、设备试运转过程中发现的设备质量问题，由投标方负责处理，实行包修、包换、包退直至产品符合质量要求，投标方承担修理、调换、退货发生的一切费用和招标方的直接经济损失。
8.3质保期限：项目验收合格后12个月。保质期内有问题的减速机无偿退换。
8.4减速机使用寿命至少为10年，5年内免维护（按期更换润滑油）。
8.5产品承诺终身保修，在正常的工况条件下如因材料、热处理、加工精度、外购件等，达不到使用寿命要求的,投标方负责无偿更换。
8.6投标方负责向招标方相关人员培训有关设备的使用、维护事项。投标方应选派称职的、有丰富经验的技术人员进行技术培训。应提供培训讲义和声视资料。培训方法采用理论讲授与现场演示相结合的方式。现场培训应结合安装、调试进行。
8.7招标方在产品使用中提出质量问题反馈时，中标方应在12个小时之内到达现场。在现场及时提出解决方案，提供优质售后服务，随时为用户提供专业的技术咨询和技术保障。
[bookmark: _Toc459705913][bookmark: _Toc365615451][bookmark: _Toc460162309][bookmark: _Toc26057]9．应提交的技术资料
招标方应随产品提供4套竣工资料。资料形式为书面式和电子式两种，书面形式4套，电子光盘2套。其中电子版资料为CAD2004格式和Word 2003格式。竣工资料至少包括：
1. 减速机箱总布置图；
1. 减速机箱装配图；
1. 零部件图；
1. 设备安装、调试、试运转、操作、维修说明书，说明书至少包含以下内容：
A   定期保养、检查和修理的项目和周期、调整方法与数据、拆装程序及修理中的注意事项；
B  简明故障分析表，以便维修人员准确迅速地查明故障部位及原因；
C  易损件的型号、尺寸、配合间隙、材料及修理年限和使用年限；
D  轴承、密封件、电气及控制系统等电器电子元件的型号、规格、数量一览表等。
1. 提供完整的备品备件明细，包括纸质版和电子版，备件应精确到每个独立的部件，明细中应包含备件的名称、规格型号，厂家、数量等信息，此部分信息必须与现场实际情况一致。
招标方需根据要求在合同签订后的一个月内提供设备选型资料，并经投标方审查，投标方的审查并不解除招标方的最终责任，投标方也不对以后制造过程中的必要修改承担责任。
凡设备、资料、图纸和技术培训中涉及到的文字或语言，均以中文或中英文对照进行书写，并以中文为准。
▲本工程为在黄骅港现有设备的基础上进行设备改造。所涉及到的原系统各参数参照附件及黄骅港现场实际情况，并以现场实际参数为准，此部分资料由投标方自行对现场进行测量取得。投标方应对所有技术资料数据进行认真核实并确认，由于资料不详或偏差而产生的相关问题由投标方负责。
[bookmark: _Toc460162310][bookmark: _Toc31032]10. 投标时招标方应提供的资料：
（1）相关核算及计算书
1. 减速机箱设计说明书；
（2）相关设计方案、图纸和资料
1. 减速机箱安装布置图；
2. 减速机箱装配图；
3. 零部件图；
（3）其他文件
1. 所提供设备性能参数描述及对本技术规格书的响应情况描述。
2. 投标书中应根据招标要求写明详细技术方案。
3. 投标方技术服务承诺书。
4. 所有设备的产品样本（说明书）。
5. 施工组织方案及计划。

