报价要求：
参与本项目的供应商应综合考虑本项目发生的人工、材料、机械设备等费用综合报价（含利润、税金），完成本项目相关工作，报价包括但不限于以下内容：
1.根据要求需进行的必要检测、临时设施搭建而发生的费用（如临时支撑等）；
2.设备及机具拆装采取的措施；
3.本项目实施中可能发生的安全问题的治理防范措施费；
4.合同中各类风险费用（如技术参数变化、防风、防火、防雨等）；
5.垃圾废弃物清理搬运、施工区域清扫及为满足招标人规定的文明施工要求所发生的费用；
6.投标人认为为完成本项目所必需的其它费用；
7.本项目的报价全部采用人民币含税价格（需提供增值税专用发票，税率17%）。
附件2：

神华黄骅港务公司

皮带机滚筒在线陶瓷包胶项目

技术规格书

神华黄骅港务有限责任公司
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1.总则
1.1本规格书适用于神华黄骅港务公司皮带机滚筒在线陶瓷包胶项目。它提出了本项目的功能设计、性能、材料、安装和试验等方面的技术要求，并非该项目的所有细节。投标方应仔细阅读，如发现有疑问、不详和矛盾之处，请立即与神华黄骅港务有限公司(以下简称招标方)联系。
1.2本规格书所使用的标准如与投标方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。

1.3本规格书作为订货合同的技术附件，与合同正文具有同等效力。
1.4工作环境：适用于露天、多尘、潮湿、泥泞、温度在－40 至＋60℃之间的环境，并能承受连续多次重负荷启动运行。
2.工程概况
2.1 采用进口陶瓷滚筒包胶产品，对以下滚筒进行现场在线陶瓷包胶。
2.2陶瓷包胶滚筒部位及参数：

	归属设备
	滚筒名称
	型号
	筒皮长
	筒径
	胶厚
	数量

	BF9
	驱动滚筒
	HH9A4Z828DK
	2200
	φ1500
	20
	3

	BQ5
	驱动滚筒
	HH9A4Z828SK
	2200
	φ1500
	20
	2

	SL11折返尾车
	驱动滚筒
	T28173
	2650
	Φ900
	20
	1

	SL11折返尾车
	涨紧滚筒
	T28169
	2650
	Φ850
	20
	1


2.3承揽现场陶瓷包胶所涉及的所有工作（包括材料运输、卸除皮带涨紧力、施工空间搭设、筒皮探伤、原胶去除、筒皮打磨、陶瓷包胶、施工现场垃圾清理、现场恢复试车等全部工作）。并自备现场陶瓷包胶所涉及项目的所有工属具。

2.4项目执行中所涉及的，但合同中所未能考虑到的其他附属材料。
2.5合同内全部设备的售后服务

2.6现场条件

2.6.1港口地理位置

黄骅港位于中国河北省沧州市区以东约90km的渤海之滨，地处环渤海经济区的中部。漳卫新河与宣惠河交汇的大口河在此处入海。海上北距天津112km，东距龙口约280km；陆上西距黄骅市45km，朔（州）黄（骅）铁路直通港内。

2.6.2  自然条件

1、气象条件

（1）风况

常风向：南南西（SSW），出现频率为11.1%。

强风向：东北东（ENE），出现频率为0.4%。

瞬时极大风速：＞40m/s

对固定的建筑结构，风荷载按中国建筑结构设计规范计算，带式输送机架和带式输送机房基本风荷载:450N/m2。对于高机房和高栈桥结构基本风压应考虑风压增大系数1.1～1.2。

（2）降水

年平均降水量：

501mm

历年最大年降水量：
719.4mm

历年最小年降水量：
336.8mm

历年最大日降水量：
136.8mm

年雷雨天数：
天

降水量主要集中在6、7、8三个月，占全年降水量的70%以上。年内日降水量大于25.0mm的天数平均5天，最多7天。

最大积雪深度：
21cm

（3）气温

多年平均气温：

12.2℃

多年平均最高气温：
17.3℃

多年平均最低气温：
7.8℃

历年极端最高气温：
40.0℃

历年极端最低气温：
-19.5℃

年日平均气温低于-5℃的天数为71天，低于-10℃的天数为23.8天。

（4）雾

雾日多发生在秋、冬两季。年平均雾日数为12.2天，最多20天。

（5）相对湿度

最热月室外计算相对湿度：78%

（6）冬季日照率：66%

3.适用的标准、规范
驱动滚筒包胶的设计、制造、技术参数、验收符合下列有关标准及其它有关国家标准和规范：
GB中国国家标准
ISO国际标准化组织标准
JIS日本工业标准

DIN7715德国标准

JTJ221-98港口工程质量检验评定标准
JTJ297-2001港口，码头附属设施技术规范

GB/T13936-92 硫化橡胶与金属粘接拉伸剪切强度测定方法

GB/T1689-2014硫化橡胶耐磨性能的测定

GB/T1681-2009硫化橡胶回弹性的测定

GB/T10707-2008橡胶燃烧性能的测定

GB/T6031-2017硫化橡胶或热塑性橡胶硬度测定

GB/T16534-1996工程陶瓷维氏硬度试验方法

若投标方要采用其它国家标准补充或替代上述标准，须经招标方认可后方可采用。对于投标方制造厂标准，若高于经招标方认可的标准或其他标准的，投标方可以直接采用；对没有规定的标准，须征得招标方同意后方能采用。

皮带机滚筒在线陶瓷包胶项目所遵循的标准和规范，投标方需具体提供该标准和规范（纸质及电子版）。

上述标准均采用截止日时的最新有效版。
4.技术要求
4.1 陶瓷胶板技术参数
	序号
	工作条件
	性能参数（不低于以下数值）
	执行标准

	1
	橡胶与设备本体剥离强度
	≥15MPa
	

	2
	橡胶耐磨系数
	60/立方毫米
	ISO-4649

	3
	弹性系数
	27%
	ISO-4462

	4
	抗静电标准
	EN20284
	DIN22104

	5
	阻燃标准
	LOBANW NO.18.43.21-89-33

	6
	橡胶硬度
	62shoreA
	ISO868

	7
	陶瓷硬度
	≥80 HRA
	GB/T16534-96

	8
	橡胶比重
	1.4g/立方厘米
	ISO1183

	9
	陶瓷材质
	三氧化二铝
	DIN5956

	10
	陶瓷块尺寸
	20*20*10mm
	厚度不低于

	11
	三氧化二铝含量
	92%
	DIN5565

	12
	陶瓷耐磨系数
	8/立方毫米
	ISO2008

	13
	陶瓷附着力
	4MPa
	

	14
	橡胶板厚度
	≥15mm
	

	15
	橡胶板材质
	天然橡胶
	

	16
	陶瓷块使用寿命
	10年
	

	17
	橡胶使用寿命
	8年
	

	备注：陶瓷胶板采用进口产品，每批次产品须提供原产地证明和相应的报关单。投标时提供样品及以上技术参数国家承认的第三方实验报告。


表一

4.2 皮带机运转过程中摩擦系数必须满足下表要求:

	工        况
	陶瓷包胶

	干            式
	0.75-0.85

	湿            式
	    0.50-0.80

	湿式和泥泞
	    0.45-0.55


表二

4.3 陶瓷包胶方案：滚筒陶瓷包胶休闲将滚筒表面旧胶面铲除，清理干净后再将陶瓷胶板与滚筒金属表面采用特殊粘结剂进行粘接，采用无需加热的冷硫化技术。

4.4所有滚筒在去除老硫化胶面前应进行滚筒筒皮无损探伤，并出具探伤报告。在探伤合格后方可进行下一步工作。如滚筒经过探伤存在缺陷，需及时与招标方进行沟通、处理。

4.5滚筒在去除老硫化胶面后的金属表面应打磨平整无沟槽。

4.6陶瓷胶板陶瓷块距离滚筒边缘不大于50mm。陶瓷块表面积占比不得低于滚筒整体表面积的40%。陶瓷块表面应有规则形状的小凸起，增加摩擦系数。

4.7陶瓷胶板在滚筒筒皮长度方向应尽量使用一张胶板进行施工。当不得已进行胶板拼接时，中间接缝应错开布置，最多允许两张进行拼接。

4.8陶瓷胶板之间的接缝应与滚筒轴线平行且均匀，包胶完毕后胶板与滚筒筒皮紧密粘结，确保内部无气泡，边缘贴合紧密严禁出现缝隙。滚筒胶面应平整，厚度一致，胶板两端平整。

4.9陶瓷胶板之间的缝隙应用特殊材料进行缝隙填充，填充材料与陶瓷胶板紧密粘结，严防进水及杂质。

4.10滚筒在维修完毕试车过程中严禁出现异响、筒皮跳动、胶板开裂、陶瓷块脱落、胶板脱落等故障，出现上述现象，要分析原因，并进行整改，投标方承担招标方相应经济损失。

4.11工期要求：BF9、BQ5皮带机滚筒陶瓷包胶的工时不大于48小时；SL11折返尾车滚筒包胶工时不大于24H，以上施工时间均包含辅助时间（施工空间搭设、养护等）。投标方应根据施工工时要求安排两个或三个施工队伍对一条皮带线上需要现场陶瓷包胶的滚筒同时施工。4.12陶瓷胶板表面应设计独特的水道沟槽设计,具有良好的排水和排泥功能。

4.13投标方施工完毕后现场应清理干净，严禁出现废料及垃圾。

4.14投标方应向招标方提供安装材料的合格证及技术参数合格证明，出厂证明以及相关的抽检试验记录。

4.15投标方现场施工期间应严格遵守招标方的相关安全管理规定及制度。

5投标方提供的技术文件

5.1现场所有滚筒陶瓷包胶所需要的胶板应提供每一批次的原产地证明，报关证明等文件。

5.2每一批次胶板提供国家承认的第三方检测机构的检测报告（表一所列项目）。

6施工方案及过程控制

6.1项目自合同签订之日起至项目通过验收工期为11个月。

6.2投标方应在投标前联系招标方进行现场查看，根据现场勘查结果制定具体施工方案。

6.3投标方应在合同签订1周内，提供详细可行的在线包胶施工方案,经招标方认可后方可开始施工。

6.4本项目具体包胶施工时间由招标方根据生产作业情况确定并提前至少1天通知投标方。投标方在接到招标方施工通知后不得拖延，并按招标方要求施工。如由于自然条件（如雨、雪、大风、温度过低等）等导致现场施工延长时，现场工期可顺延。

6.5投标方在施工前需向招标方进行施工申请，在得到招标方的同意后方可进行施工。由于招标方的原因导致承包方无法进行现场施工时，本项目总工期相应顺延。 

6.6招标方协助投标方办理进港施工的相关手续，投标方需遵守招标方的相关管理规定。

7项目验收及服务承诺

7.1本项目在所有滚筒完成在线包胶后预留3个月观察期。观察期满后无质量问题方可进行验收。如在观察期内出现质量问题，投标方应无偿进行维修，并赔偿招标方直接经济损失，观察期相应延长。

7.2凡在开箱检验、安装调试、设备试运转过程中发现的设备质量问题，由投标方负责处理，实行包修、包换、包退直至产品符合质量要求，投标方承担修理、调换、退货发生的一切费用和招标方的直接经济损失。

7.3工程交付后在保修期内出现质量问题，在接到招标方通知后24小时内赶到现场，无偿进行返修或返工，并在36小时内解决问题或提出可行性解决方案。

7.5工程交付后，主动向招标方介绍有关设备使用注意事项及保养方法。

7.6本项目质保期为验收合格后12个月。


