[bookmark: _GoBack]报价要求：
参与本项目的供应商应综合考虑服务发生的人工、材料、机械设备等完成本项目相关工作，报价包括但不限于以下内容：
1.根据要求需建设的必要的临时设施而发生的费用（如临时电源、支撑等）；
2.设备及机具拆装采取的措施；
3.本项目实施中可能发生的安全问题的治理防范措施费；
4.合同中各类风险费用（如技术参数变化；搬运、安装损坏等）；
5.垃圾废弃物清理搬运、施工区域清扫及为满足招标人规定的文明施工要求所发生的费用；
6.投标人认为为完成本项目所必需的其它费用；
7.本项目的报价全部采用人民币含税价格（需提供增值税专用发票）。







附件：

神华黄骅港务公司
工作船码头电缆桥架更换工程技术规格书
1、 总则
本规格书规定了工作船码头电缆桥架更换工程的选材、施工及验收等技术要求。
二、项目内容
2.1拆除工作船码头现有的570米电缆桥架及附属的盖板、支架，在确保桥架上电缆不拆除的前提下，重新焊接不锈钢支架；更换不锈钢材质电缆桥架并回装电缆，再加装电缆桥架盖板。
2.2在更新后的电缆桥架内敷设三根电伴热用的电缆，并负责接线端子的连接。
2.3由投标方负责项目施工所必需的辅助设施，如吊机、吊篮、工作船舶等。
2.4投标方所提供材料及耗材应至少满足下表的规格及数量。
	材料及耗材
	规格
	数量
	材质

	电缆桥架（带盖板）
	300x150x1.5(mm)
	570米
	304不锈钢

	支架
	50x50x5(mm)
	足量
	304不锈钢

	电缆
	4x16mm2
	350米
	船用电力电缆

	跨接线
	满足规范要求
	足量
	铜

	扎带、焊条
	
	足量
	不锈钢

	其他耗材
	
	足量
	


2.5投标方应提供电缆桥架生产厂家出具的产品合格证书，应包括电缆桥架钢号、规格、化学成分和物理力学性能等信息。电缆桥架的材质应有良好的防湿热、防盐雾、防海水腐蚀性能。
三、施工要求
3.1为保证施工质量，施工环境相对湿度不得大于90%、不得有雨水、海水等影响,焊接前投标方应充分清理焊接面。
3.2投标方应实行分段施工的方式，拆除一段电缆桥架后，将悬空电缆临时绑扎固定好，然后安装固定需新装的电缆桥架，并把悬空电缆敷设回电缆桥架.再进行下一段电缆桥架的拆除与新装，依次进行。
3.3桥架应在全长上应保证连续，桥架之间应用不锈钢板及螺栓螺母连接。
3.4支架与码头预埋铁板通过焊接连接固定，支架间距不小于1.5米；桥架与支架之间、桥架与盖板之间、桥架与桥架之间用不锈钢螺栓螺母连接；桥架与桥架之间增加符合相关规范的铜质跨接线；螺栓凸起应朝向桥架外侧。
3.5转弯处的三通、弯头等形状桥架的弯曲半径应大于现有电缆的允许弯曲半径。
3.6采用水平仪等辅助仪器保证电缆桥架及支架在水平方向上齐平。
3.7焊接、换装桥架时应采用有效的办法保护电缆，施工过程中严禁踩踏、挤压电缆，注意防止电缆被桥架磕碰，被焊接烧损。
3.8电缆从桥架到码头电缆孔的转弯连接处需要用橡胶护套等材料做好有效防护，防止电缆受挤压破损。
3.9敷设3根(4x16mm2)电伴热电缆，从工作船码头箱分别到3个电伴热控制箱，并负责两端接线。
3.10投标方应保证工作船码头的卫生，每日工作结束后及时清理施工废弃物。
3.11拆除的电缆桥架及附件应每日集中收整放置，并在项目结束后由投标方统一运送至公司物资部报废。
四、项目工期
本项目自合同签订之日起至交工验收为止总工期为2个月。
五、项目验收
5.1材料验收
投标方提供的材料及耗材应满足下述要求：
（1） 电缆桥架为整体焊接式，切口打磨光滑，无卷边、无毛刺。
（2） 电缆桥架平直无弯曲，焊接整体牢固。
（3） 螺栓螺母为不锈钢材质。
（4） 电缆桥架生产厂家各项证书齐全，且须提供产品合格证。
5.2施工验收
投标方应保证电缆桥架施工后满足以下条件：
（1） 电缆桥架支架焊接牢固、无显著变形、整体齐平。
（2） 电缆桥架各部位连接螺栓紧固。
（3） 焊接质量良好，焊缝饱满、打磨光滑，并做好防腐处理。
（4） 电缆重新敷设后无挤压、无绞拧、无破损、无杂物覆盖；固定良好，排列整齐。
5.3施工及验收标准
投标方的提供的材料、耗材、投标方的施工工艺应满足下述规范及标准（不限于以下标准）。
GB50168-2006 《电缆线路施工及验收规范》
JTJ244-2005《港口设备安装工程质量检验标准》
DL 5009.1-2014《电力建设安全作业规程》
六、质量保证及服务承诺
6.1 投标方负责对原有电缆桥架进行更换，保证更换后的电缆桥架使用稳定性。
6.2 质保期限为项目验收完成后12个月。
6.3 电缆桥架保修期内出现问题的，在接到用户通知后24小时内赶到现场，无偿进行维修服务。

