附件

维修车间硫化机外委维修技术规格书

一、项目概况
设备保障中心维修车间负责港务公司现场所有皮带机的更换、局部热硫化维修等工作。其中2台无锡硫化机使用年限已达6年以上，设备使用频次高，长期负担着高强度的硫化任务，目前故障频发，对现场设备维修效率和质量保障造成影响，为了解决上述问题，为生产部门提供高精度、高可靠度、高效率的硫化服务，需对2台硫化机设备进行维修。

二、维修内容
    本项目维修硫化机为无锡产硫化机，型号为：RL-24/S-3\2400MM ，具体维修内容见下表所示。

	序号
	名称
	型号
	数量
	维修内容
	故障现象

	1
	加热板
	2660×1280mm
	3
	隔热板和加热毯更换维修
	原板绝缘不合格，升温慢

	2
	水压板
	2660×1280mm
	1
	水压板更换维修
	原板打压漏水

	3
	均压板
	1220×1220mm
	2
	均压板更换维修
	原均压板变形严重

	4
	均压板
	1420×1220mm
	2
	均压板更换维修
	原均压板变形严重

	5
	温控箱
	电脑板温控箱
	2
	温控箱内部控制元件维修
	原温控箱不能自动控制温度


备注：所列维修项目型号以实物为准。所列维修项目为本单位发现部分故障，实际以厂家检测为准。

本项目施工过程中所有一切与项目相关的设备、材料、工属具、人员、设施、车辆等均由乙方提供，甲方只协助维修时间的协调及进厂前的手续办理。  
三、详细技术要求

1.硫化板内设有柔性可弯曲的加热元件加热橡胶垫3 mm厚，一次成型，串联设计，非拼接而成，保证加热板均匀供热、各点温度均匀。

2.水压板采用纯橡胶制成,以避免高压发生渗漏，影响加压，充分利用流体自由流动(由高压向低压处流动)的特性，属于全面积无数点施压，容易实现对硫化面上的各点均匀施加压力。硫化时不需要预紧或二次加压。

3.温控箱采用数字控制和显示，可同时显示预先设定的硫化温度和实时温度，加装计时报警，可准确控制温度，并具备良好的绝缘性，实现自动控制或手动控制。

4.均压板采用新铝材质，厚度不小于10mm，按照原硫化机尺寸加工制作。

四、工期要求

合同总工期为自合同签订后30天。

五、项目验收

项目完成1个月后，甲方根据设备的实际运行情况和乙方提出的书面验收申请组织相关部门进行验收。如果由于乙方的原因造成设备运行不稳定或不能满足用户技术、使用要求时，甲方有权不给予验收，直至达到要求。

   六、质量保证及服务承诺
1.出场试验证明：每套设备必须进行出厂功能测试，相应的测试报告必须和设备一并提供，并且提供一份维修更换的备件明细清单。

2.质保期限：项目验收合格后12个月。在设备出现故障并接到甲方现场服务要求时，应在12小时内赶到黄骅港现场，并在24小时内解决问题或提出可行性解决方案。

3.凡在开箱检验、安装调试、设备试运转过程中发现的设备质量问题，由乙方负责处理，实行包修、包换、包退直至产品符合质量要求，乙方承担修理、调换、退货发生的一切费用和甲方的直接经济损失。

